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Cruiser 402 Cruiser 502

 3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz 3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

32A@ 40A@

MMA TIG - WIG MMA TIG - WIG

100% 100% 50% 60% 100% 50% 60% 100%

400A 400A 500A 450A 400A 500A 460A 400A

5A - 400A 5A - 400A 5A - 500A 5A - 500A

9-81V 9-81V

18,4kVA – 16,8kW 25,5kVA - 23,4kW

23 23

690 x 290 x 510mm 690 x 290 x 510mm

50,7Kg 50,7Kg

Cruiser 322

3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

25A@

TIG - WIG MMA

- 60% 100% - 60% 100%

- 320A 260A - 300A 250A

5A - 320A 10A - 300A

11/74V

14,3kVA - 11,0kW

23

690 x 290 x 450mm

 40,5Kg

Generator: Cruiser 322 - 402 - 502
E-Hand - Modular Multifunktion

Cruiser 322 - 402 - 502 sind professionelle und robuste dreiphasige Inverter-Schweißgeräte zum Elektroden-
schweißen und WIG DC LIFT-Gleichstromschweißen mit hervorragenden Lichtbogeneigenschaften. 
Cruiser 322 - 402 - 502  wurden für die Arbeit unter rauhen Bedingungen wie z.B. im Bereich der Instandsetzung, 
in Werften, auf Bohrplattformen, im Bauwesen und im schweren Stahlbau konzipiert.  
 

Generator: Cruiser 322 - 402 - 502
Technische Daten

E-Hand E-Hand/CELLULOSE

Cruiser 322-402-502 eignet 
sich für das Schweißen mit den 
folgenden umhüllten Elektroden: 
Rutil, Basisch, CrNi-Aluminium.

Die hohe Dynamik der Abgabe des 
Schweißstroms der Funktion zum 
Schweißen mit celluloseumhüllten 
Elektroden gestattet die verbesserte 
Kontrolle der Abschmelzung und der 
Einbrandtiefe. Ideal für den Einsatz in 
der Hydrulik, bei Pipelines und in der 
petrochemischen Industrie. Hot Start 
kann je nach Bedarf eingestellt werden, 
zum Erhöhen des Anfangsstroms für 
eine optimierte Zündung. Arc Force ist 
auch einstellbar und verbessert den 
Werkstoffübergang.

Bei dieser Funktion kann  bis zu 6 
mm dicken Fugen-Elektroden au-
sgefugt werden  (402) oder bis zu 
8 mm Fugen-Elektroden (502

mit Fahrwagen
TROLLEY E

FUGENHOBELN/ARC AIR 
(nur auf 402 - 502)

Seitliches Lüfter-System
Dieses neue Lüfter-System gestattet eine optimierte 
Einschaltdauer von 
322: 100% bei 250A und 40°C.
402 - 502: 100% bei 400A und 40°C 
und eine verbesserte Abkühlung der inneren Komponenten mit 
konsequenter erhöhter Zuverlässigkeit des Generators.
Alle elektrischen Bauteile sind vom Luftstrom getrennt, deswegen 
kann die Anlage auch unter rauhen Werkstattbediengungen 
eingesetzt werden (Schleifstaub, Rauch usw).

(Generator) (Generator)

(Generator)
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Power Pulse 322 Power Pulse 402 Power Pulse 502

 3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz  3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz 3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

25A @ 32A@ 40A@

MIG-MAG TIG-WIG MMA MIG-MAG TIG-WIG MMA MIG-MAG TIG-WIG MMA

60% 100% 60% 100% 60% 100% 100% 50% 60% 100% 50% 60% 100% 50% 60% 100%

320A 260A 320A 260A 300A 250A 400A 500A 450A 400A 500A 460A 400A 500A 450A 400A

20A - 320A 5A - 320A 10A - 300A 20A - 400A 5A - 400A 5A - 400A 20A - 500A 5A - 500A 5A - 500A

10/73V 9/81V 9/81V

15,2kVA – 11,6kW 18,4kVA – 16,8kW 25,5kVA - 23,4kW

23 23 23

 1160 x 670 x 1530mm (H2O)  1160 x 670 x 1530mm (H2O)  1160 x 670 x 1530mm (H2O)

 144Kg (H2O)  150Kg (H2O) 150Kg (H2O)

Aluminium Stahl Edelstahl

Industrie Wertftbau Schwerindustrie

Power Pulse  322 - 402 - 502 sind anspruchsvolle, professionelle, dreiphasige Inverter-Schweißgeräte, mit hervorra-
gender Einschaltdauerzeit und mit separatem Drahtvorschubkoffer zum MIG/MAG Synergic, Impuls und Doppelim-
puls Schweißen. Synergetische Bedienelemente und eine umfangreiche Auswahl an Schweißprogrammen machen 
die Verwendung dieser Schweißmaschinen einfach und effizient. 
Die höchsten Scheißstandards werden hier durch Sonderlichtbogen wie HSL, POWER FOCUS und POWER ROOT völlig 
erfüllt.
Power Pulse  322 - 402 - 502 gestatten außerdem die folgenden Verfahren : E-Handschweißen, E-Handschweißen mit 
Cel-Elektroden, Wig-Gleichstromschweißen mit Lift-Arc-Zündung und Lichtbogen-Druckluftfugenhobeln.

TECHNOLOGIE SCHWEIßVERFAHREN

SONDERFUNKTIONEN

MATERIAL

INDUSTRIE

Power Pulse 322 - 402 - 502
Technische Daten

Encoder: 
Einstellung der Leistung/

Parameter

Funktionsauswahl-TasteLED Fernregler

Potentiometer zur Rege-
lung des ARC-FORCE im 
Elektrodenmodus (%)

Potentiometer zur Regelung 
des HOT-START im Elektro-

denmodus (%)

LED Ausgangsspannung

Parameteranzeige auf 
Display

Led Alarm Auswahltaste für Anzeige Volt 
oder Ampere

Frontbedienfeld Generator

PULS MIG MAG WIG DC LIFT E-HAND ARC AIR

TWIN FEEDER 

LUFTGEKÜHLTE

Rohrleitungsschweißen

Power Pulse 322 - 402 - 502
MIG/MAG PULS /DOPPEL PULS /SYNERGIC - WIG DC LIFT - E-Hand - 
E-Hand CELL. - ARC AIR
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1 - Maggiore penetrazione e minore rischio di incollature 
2 - Maggiore velocità di esecuzione
3 - Maggiore stabilità dell’arco anche con stick-out lunghi
4 - Minori costi di preparazione dei giunti

HAC Hybrid Arc Control:
- Arco morbido, assenza di spruzzi 
- Migliori saldature e reale risparmio

L’innovativo sistema di controllo WECO HAC (Hybrid Arc Control) rende l’arco MIG/
MAG morbido e stabile, garantisce una qualità eccellente del cordone e una quasi 
assenza di spruzzi in qualsiasi condizione di lavoro.

1 - Maggiore velocità di esecuzione
2 - Maggiore deposito orario
3 - Basso apporto termico e minori deformazioni plastiche
4 - Migliori caratteristiche meccaniche
5 - Maggiore penetrazione e minore rischio di incollature
6 - Minori costi di produzione e ammortamento

L’elevata dinamica di erogazione della corrente di saldatura della funzione MMA 
cellulosico permette di saldare in maniera perfetta elettrodi di tipo cellulosico, 
incrementando il controllo della fusione e della penetrazione. Ideale per applicazioni 
idrauliche, su oleodotti e industria petrolchimica. 

W.ECO Technology Inside: Bassa emissione di correnti armoniche.
In conformità alla norma CE, EN 60974-10, la tecnologia W.ECO permette di ridurre le 
emissioni armoniche in rete.

SOLIDITA’ STRUTTURALE                                RUOTE ROBUSTE                                     FACILITA’ DI TRASPORTO

WF104

 42VDC

PMAX 120W

270

1,5 - 24,0m/min

n°4 (ø37mm - ø19mm)
Fe 0,6 - 1,6mm
AI 0,8 - 3,2mm

FCW 1,0 - 3,2mm

200mm (5Kg) - 300mm (15 Kg)

23

670x 245 x 470mm

23,8Kg

WF108

 42VDC

PMAX 120W

270

1,5 - 24,0m/min

n°4 (ø37mm - ø19mm)
Fe 0,6 - 1,6mm
AI 0,8 - 3,2mm

FCW 1,0 - 3,2mm

200mm (5Kg) - 300mm (15 Kg)

23

680 x 380 x 280mm

15,8Kg

SOLIDITA’ STRUTTURALE                                RUOTE ROBUSTE                                     FACILITA’ DI TRASPORTOSOLIDITA’ STRUTTURALE                                RUOTE ROBUSTE                                     FACILITA’ DI TRASPORTO

WF104 - WF108
Drahtvorschubkoffer für Power Pulse 322 - 402 - 502

Encoder

Lichtbogen-
korrektur

LED für
Schweißspannung

LED für
SchweißspannungHold FunktionLed Alarm

Funktionsauswahl 
Taste

Drahteinfädeln-Taste 

Drahteinfädeln 
Taste

Gas Test 
Taste

Speicher für 
Schweißprogramme

(Job)

Speicher für 
Schweißprogramme

(Job)

Synergie
Funktionstaste

Encoder

Gas Test 
Taste

Menü 
Taste

Menü 
Taste

Parameter 
Auswahl  

taste

Led AlarmHold Funktion

2-Takt
4-Takt
Sonder 2/4 
Takt Taste

Funktionsauswahl-Taste

Synergie-Funktionstaste

Escape 
Taste

2-Takt
4-Takt
Sonder 2/4 
Takt Taste

Parameter
auswahltaste

Escape 
Taste

Frontbedienfeld WF104 Frontbedienfeld WF108 

SOFTWARE UPDATEKIT
PUSH PULL

DIGIMANAGER 
BRENNER

RC 08
FERNBEDIENUNG

ZUBEHÖRE

PLUS

ROBUST

Diese Baureihe zeichnet sich durch eine 
sehr robuste Bauform aus, die einen 
störungsfreien Betrieb auch bei extre-
men Arbeitsbedingungen  gewährleistet.

WF104 - WF108
Technische Daten

Power Pulse 322 - 402 - 502
Plus und Zubehöre

STABILE 
RÄDER

Die Power Pulse Baureihe wird mit stabilen Räd-
ern in Industriequalität ausgestattet, die einen 
reibungslosen und dauerhaften Einsatz unter 
rauhen Arbeitsbedingungen gewährleisten.

Der robuste Fahrwagen  garan-
tiert ergonomisches  Arbeiten 
und beste Mobilität.  

EINFACH ZU
TRANSPORTIEREN
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W.ECO  Technology Inside
Niedrigere Energieemission 

In Einklang mit der Norm EN 60974-10 gestattet die Technologie 
W.ECO die Begrenzung der Erzeugung von Oberwellen im speisenden 
Energieversorgungssystem.

Funktion zum Schweißen mit celluloseumhüllten Elektroden gestattet die 
verbesserte Kontrolle der Abschmelzung und der Einbrandtiefe. Ideal für den 
Einsatz in der Hydraulik, bei Pipelines und in der petrochemischen Industrie. 

HAC Hybrid Arc Control
Geringe Spritzerbildung, bessere Schweißergebnisse
Kosten sparend

Das innovative WECO Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert einen 
weichen und stabilen MIG/MAG -Lichtbogen und folglich eine hervorragende 
Qualität der Schweißnaht und das fast völlige Fehlen von Spritzern bei allen 
Arbeitsbedingungen.

Das Verfahren Power Root wurde entwickelt um Wurzelschweißungen bei Stumpfnähten 
zu vereinfachen und die Prozessicherheit dieses Verfahrens zu optimieren. Power Root ei-
gnet sich hervorragend zum Schweißen von Wurzellagen mit großen Spalten oder unglei-
chmäßiger Nahtvorbereitung. Die kontrollierten Abschaltphasen des Lichtbogens im Kurz-
schluss ermöglichen einen energiereduzierten Tropfenübergang  und ermöglichen somit 
eine deutlich verbesserte Modellierbarkeit der Schmelze. Besondere Vorteile bietet dieses 
Verfahren beim Fallnahtschweißen. Power Root ist ein aktiv geregelter Lichtbogenprozess 
der zeitraubendes Einstellen der Prozessparamter überflüssig macht.

Unterschiede zwischen Standard und Power Focus Lichtbogen
Power Focus zeichnet sich durch eine höhere Lichtbogenkonzentration 
als bei herkömmlichen MAG Verfahren aus. Durch die Fokussierung des 
Lichtbogenbrennflecks erhöht sich der Einbrand erheblich!  Daraus ergeben sich 
neue Lösungsansätze für Ihre Schweißaufgaben!

Sehr
gleichmäßige

Nahtzeichnung

Weiche
Flankenanbindung

Besonders beim Schweißen von tiefen V-Nähten 
und Vollanschlüssen (HV – Kehlnaht) bietet dieses 
Verfahren eine erhöhte Prozesssicherheit. Der Hohe 
Lichtbogendruck ermöglicht sicheres Durchdringen 
der Wurzel und bietet signifikant verbesserte Mo-
dellierbarkeit beim mehrlagigen Schweißen. Weiter 
wird die Silikatbildung deutlich reduziert.

Stumpfnaht 
MAG STANDARD

Stumpfnaht
 POWER FOCUS

Bis zu 40% weniger Nahtvolumen!

Power Focus bietet den erforderlichen 
Lichtbogendruck, auch bei großen Stick Out - Längen.

Einbrandtiefe beim Power Focus Optimierung der Nahtgeometrien

8 lagen

Spaltüberbrückung

Der kalte Tropfentransfer ermöglich 
prozeßsicheres Schweißen auch bei 
großen Spaltmaßen. Die Modellierbarkeit 
wird deutlich erhöht. Das Schmelzbad 
läuft gleichmäßig und zähfließend.

V-Nähte / Rohrnähte

Der optimierte Kurzlichtbogen garantiert 
einen hohen Lichtbogendruck - auch in 
Zwangslagen. Egal ob Fallend- oder Üb-
erkopfschweißen, die Wurzelerfassung 
ist sicher gewährleistet.
Wurzelschweißen mit bis zu 4-Facher 
Geschwindigkeit gegenüber herkömmlic-
hem Steignahtschweißen.

Kein 
Wurzelrückfal

MACRO

MACRO
Sichere 
Wurzelerfassung

5 lagen

Power Pulse 322 - 402 - 502
Sonderfunktionen

Power Pulse 322 - 402 - 502
Sonderfunktionen

1 - Höhere Schweißgeschwindigkeit
Den durch Impuls HS forcierten Pulslichtbogen kennzeichnet ein hoher 
dynamischer Lichtbogendruck, ein fast fließender Tropfenübergang des 
Zusatzwerkstoffes zum Werkstück und eine deutliche Verbesserung der 
Flankenerfassung. Dies erlaubt dem Schweißer (bzw. dem Schweißautomaten) 
eine sehr viel höhere Vorschubgeschwindigkeit des Brenners und somit eine 
Zeitersparnis von durchschnittlich 35%.
2 - Gesteigerte Abschmelzleistung
Die hohe Dynamische Energiedichte des forcierten HS-Impuls Lichtbogens 
gestattet die Erhöhung der Drahtvorschubgeschwindigkeit unter Beibehaltung 
desselben Stromwerts wie im Modus Impuls-Standard. Durch die Erhöhung der 
Drahtfördergeschwindigkeit erhöht sich die Abschmelzleistung durchschnittlich 
um 35%.
3 - Reduzierter Wärmeeintrag und Werkstückverzug
Durch die Erhöhung der Schweißgeschwindigkeit reduziert sich die 
Streckenenergie um 35%.
4 - Bessere mechanische Gefügeeigenschaften 
Die durchgeführten Tests zeigen, dass die in der Schmelzzone und in der 
Wärmeeinflusszone (WEZ) entstehenden Härten beim Schweißversuch im 
Modus Impuls Standard sehr viel größer sind, was bedeutet, dass der hohe 
Wärmeeintrag zur Aufhärtung und folglich zu empfindlicheren Strukturen 
mit höheren Bruchlasten geführt hat. Beim Schweißen im Modus Impuls HS 
liegen die Härten und Bruchlasten auf einer Linie mit der Stahlklasse, zu der 
der Grundwerkstoff gehört. Das heißt, dass der Wärmeeintrag die geschweißte 
Struktur nur geringfügig beeinflusst. 
5 - Tieferer Einbrand und geringe Gefahr von Bindefehlern 
Aus den durchgeführten Mikroschliffen und Analysen ergibt sich deutlich, dass 
mit dem Modus Impuls HSL einen erheblichen tieferen Einbrand, als beim 
Modus Impuls Standard, erzielt wird. 
6 -  Geringere Produktionskosten und schnelle Abschreibung
Die höhere Schweißgeschwindigkeit in Verbindung mit der erheblich 
reduzierten Nacharbeit, führen zu einer schnellen Amortisation des 
Schweißgerätes.
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Cruiser 322 Synergic Cruiser 402 Synergic Cruiser 502 Synergic

 3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz  3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz 3x400Vac ± 15% @ 50-60Hz

25A@ 32A@ 40A@

MIG-MAG TIG-WIG MMA MIG-MAG TIG-WIG MMA MIG-MAG TIG-WIG MMA

60% 100% 60% 100% 60% 100% 100% 50% 60% 100% 50% 60% 100% 50% 60% 100%

320A 260A 320A 260A 300A 250A 400A 500A 450A 400A 500A 460A 400A 500A 450A 400A

20A - 320A 5A - 320A 10A - 300A 20A - 400A 5A - 400A 5A - 400A 20A - 500A 5A - 500A 10A - 500A

11/73V 9-81V 9/81V

15,2kVA – 11,6kW 18,4kVA – 16,8kW 25,5kVA - 23,4kW

23 23 23

 1160 x 670 x 1530mm (H2O)  1160 x 670 x 1530mm (H2O)  1160 x 670 x 1530mm (H2O)

   132,5Kg (H2O)    154,5Kg (H2O)    154,5Kg (H2O)

Cruiser 322 - 402 - 502 Synergic
MIG/MAG Synergic - WIG DC LIFT - E-Hand - E-Hand CELLULOSIC - ARC AIR

TWIN FEEDER 

Encoder: 
Einstellung der Lei-
stung/Parameter

Funktionsauswahl-Taste

LED Fernregler

Potentiometer zur Rege-
lung des ARC-FORCE im 
Elektrodenmodus (%)

Potentiometer zur Regelung 
des HOT-START im Elektro-

denmodus (%)

LED Ausgangsspannung

Parameteranzeige auf 
Display

Led Alarm
Auswahltaste für Anzeige Volt 

oder Ampere

Frontbedienfeld Generator

LUFT GEKÜLT

Cruiser 322 - 402 - 502 Synergic sind ein professionelle, dreiphasige Inverter-Schweißgeräte, mit hervorragender Einschalt-
dauerzeit und mit separatem Drahtvorschubkoffer zum MIG/MAG Schweißen.
Cruiser 322 - 402 - 502 Synergic gestatten außerdem die folgenden Verfahren : E-Handschweißen, E-Handschweißen mit 
Cel-Elektroden, Wig-Gleichstromschweißen mit Lift-Arc-Zündung und Lichtbogen-Druckluftfugenhobeln (nur 402-502). 
Synergetische Bedienelemente und eine umfangreiche Auswahl an Schweißprogrammen machen die Verwendung dieser 
Schweißmaschinen einfach und effizient bei unterschiedlichen Schweißdrähten. Die höchsten Schweißstandards werden 
auch beim Einsatz von langen Zwischenschlauchpaketen (über 50 Meter) gewährleistet. 

Cruiser 322 - 402 - 502 Synergic
Technische Daten

TECHNOLOGIE SCHWEIßVERFAHREN

SONDERFUNKTIONEN

Aluminium Stahl Edelstahl

Industrie Wertftbau Rohrleitungsschweißen Schwerindustrie

MATERIAL

MIG MAG TIG DC LIFT MMA ARC AIR

verzögert

INDUSTRIE
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WF103

 42VDC

PMAX 120W

270

1,5 - 22,0m/min

n°4 (ø30mm - ø22mm)
Fe 0,8 - 1,6mm
AI 0,8 - 1,6mm

FCW 0,8 - 1,6mm

200mm (5Kg) - 300mm (15 Kg)

23S

680 x 280 x 380mm

15,6Kg

WF105

 42VDC

PMAX 120W

270

1,5 - 22,0m/min

n°4 (ø37mm - ø19mm)
Fe 0,6 - 1,6mm
AI 0,8 - 3,2mm

FCW 1,0 - 3,2mm

200mm (5Kg) - 300mm (15 Kg)

23

670x 245 x 470mm

24,0Kg

SOLIDITA’ STRUTTURALE                                RUOTE ROBUSTE                                     FACILITA’ DI TRASPORTOSOLIDITA’ STRUTTURALE                                RUOTE ROBUSTE                                     FACILITA’ DI TRASPORTOSOLIDITA’ STRUTTURALE                                RUOTE ROBUSTE                                     FACILITA’ DI TRASPORTO

WF103 - WF105
Drahtvorschubkoffer für Cruiser 322- 402-502 Synergic

KIT PUSH PULL BRENNER UP & DOWN FERNBEDIENUNG

ZUBEHÖRE

PLUS

WF103 - WF105
Technische Daten

Cruiser 322 - 402 - 502 Synergic
Plus und Zubehöre

ROBUST

Diese Baureihe zeichnet sich durch eine 
sehr robuste Bauform aus, die einen 
störungsfreien Betrieb auch bei extre-
men Arbeitsbedingungen  gewährleistet.

STABILE 
RÄDER

Die Cruiser Baureihe wird mit stabilen Rädern 
in Industriequalität ausgestattet, die einen 
reibungslosen und dauerhaften Einsatz unter 
rauhen Arbeitsbedingungen gewährleisten.

Der robuste Fahrwagen  garantiert 
ergonomisches  Arbeiten und be-
ste Mobilität.  

EINFACH ZU
TRANSPORTIEREN

Die Drahtvorschubkoffer WF 103 und WF 105 werden, mit der Anschlussbuchse, zum E-Hand schweißen und zum Fugenhobeln, 
ausgestattet.  

Poti Schweißparameter

LED für 
Schweißspannung

Hold Funktion

Warnleuchte

2-Takt
4-Takt
Sonder
 4 Takt Taste

Verfahrensauswahl

Drahteinfädeln-Taste

Gas Test 
Taste

Speicher für
Schweißprogramme

(Job)

Poti Schweißspannungskorrektur

LED für 
Wassermangelschalter

Elektronische 
Drossel

Synergie-Funktionstaste

2-Takt
4-Takt
Sonder 
4 Takt Taste

LED für Schweißspannung

Poti
Schweißparameter

Hold Funktion

Warnleuchte

Verfahrensauswahl

Drahteinfädeln Taste

Gas Test 
Taste Speicher für 

Schweißprogramme
(Job)

Poti Schweißspannungskorrektur

LED für 
Wassermangelschalter

Elektronische 
Drossel

Synergie
Funktionstaste

Frontbedienfeld WF103 Frontbedienfeld WF105 
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Cruiser 322 - 402 - 502 SynergicPower Pulse 322 - 402 - 502

CRUISER
322 - 402 - 502

WF104 WF105WF108 WF103

HAC (Hybrid Arc Control)

Cruiser 322 - 402 - 502 Synergic
Technologie und Sonderfunktionen

W.ECO  Technology Inside
Niedrigere Energieemission 

In Einklang mit der Norm EN 60974-10 gestattet die Technologie W.ECO die Begrenzung der 
Erzeugung von Oberwellen im speisenden Energieversorgungssystem.

Funktion zum Schweißen mit celluloseumhüllten Elektroden gestattet die verbesserte 
Kontrolle der Abschmelzung und der Einbrandtiefe. Ideal für den Einsatz in der Hydraulik, 
bei Pipelines und in der petrochemischen Industrie.  

HAC Hybrid Arc Control
Geringe Spritzerbildung, bessere Schweißergebnisse
Kosten sparend

Das innovative WECO Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control) garantiert einen weichen und 
stabilen MIG/MAG -Lichtbogen und folglich eine hervorragende Qualität der Schweißnaht 
und das fast völlige Fehlen von Spritzern bei allen Arbeitsbedingungen.

BURN BACK:
Ein optimales Drahtende (es bildet sich 
keine Kugel) ermöglicht perfekte Zünd-
ung des Lichtbogens.

SPRÜHLICHTBOGEN: 
Das Steuersystem HAC ermöglicht die Ar-
beit mit einem kurzen Sprühlichtbogen 
mit verbesserter Einbrandtiefe, geringer 
Wärmeeintrag und erhöhten Schweißges-
chwindigkeiten und gestattet die Vermei-
dung von Randkerben und Spritzern.

SCHWEISSEN IN ZWANGSLAGE: 
Das Steuersystem HAC stellt einen 
Kurzlichtbogen mit optimalem Wer-
kstoffübergang am Nahtrand bereit, 
der das Überkopf- und Steignaht-
schweißen erleichtert.

SOFT START:
Auch die Soft Start Funktion befindet 
sich auf der Synergiekennlinie. Somit 
wird bei jeder Einstellung ein wei-
cher, Spritzerarmer Start gewährl-
eistet.

POSIZIONE PG: 
Das Steuersystem HAC gestattet das 
Fallnahtschweißen von dünnen Ble-
chen mit einem Abstand zwischen 
den Schweißkanten von bis zu 5 mm.

DÜNNE BLECHE: 
Das Steuersystem HAC stellt auch bei niedrigen 
Parameterwerten einen weichen und kontrollier-
ten Kurzlichtbogen bereit. Daher können dünne 
Bleche mit wenigen Spritzern, guter Benetzbar-
keit der Schweißkanten sowie geringer Erwärm-
ung und Verformung geschweißt werden.

HEFTSCHWEISSEN:
Gleichmäßiger Start. Reproduzier-
bare Schweißergebnisse-Punkt für 
Punkt.

3T SPECIAL: Mit dieser Funktion kann man über den 
Brennertaster 3 verschiedene Stromstärken einstellen 
und abrufen, um qualitativ hochwertige Nähte zu erzeu-
gen: Sie empfiehlt sich zum Schweißen von Aluminium.

STUFE 3: Am Ende des 
Schweißvorgangs kann man 
den Strom zum optimalen 
Füllen des Kraters absenken.

STUFE 2: Man verwendet 
den für die Dicke und die 
auszuführende Bearbeitung 
optimierten Schweißstrom.

STUFE 1: Der richtige Anfan-
gsstrom garantiert die op-
timale Einbrandtiefe schon 
beim Zünden.

Power Pulse 322 - 402  - 502
Cruiser 322 - 402  - 502 Synergic
Konzeption modular

DRAHTVORSCHUBKOFFER

4 rollen, 120W

DRAHTVORSCHUBKOFFER

4 rollen, 120W

DRAHTVORSCHUBKOFFER

4 rollen, 120W

Multiprozess Anlage: 

Wig DC - Lift Arc
E-Hand mit Cel-Elektroden
E-Handschweißen 
MIG MAG Synergic 
MIG/MAG Puls / Doppelpuls

DRAHTVORSCHUBKOFFER

4 rollen 120W

+ TROLLEY M
+ C.U.09

+ VB-Kabel

+ TROLLEY M
+ C.U.09

+ VB-Kabel

+ KIT 
POWER PULSE
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WECO srl
Corso Noblesville n.8,
35013, Cittadella, (Padova) Italy
+39 049 7301120
www.weco.it

WECO ist seit 1997 mit der Entwicklung 
und dem Bau von Inverter Schweißgeräten 
betraut. Durch unser Know How gepaart 
mit dem Potential unserer Mitarbeiter 
haben wir eine ausgereifte und hochwertige 
Schweißgerätepalette entwickelt

Unsere Schweißgeräte erfüllen alle gesetzten 
Kundenanforderungen und erweitern durch 
innovative Technologien die Effizienz, sowie die 
technischen Möglichkeiten unserer Kunden.
Unsere Inverter-Schweißgeräte werden zu 
100% in unserem Stammsitz in Tezze sul 
Brenta produziert.
Von der Entwicklung bis zum fertigen Produkt 
`` Alles unter einem Dach``.
Alle Steuerungsmodule sind so konzipiert, dass 
sie intuitiv und einfach zu bedienen bleiben.
Somit erfüllen wir die Balance zwischen 
einfacher Handhabung und High-End 
Anwendung.

Fachhändler


