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Die Pioneer Pulse 321 MKS ist ein dreiphasiges Inverter Schweil3gerat fur den profesionellen Einsatz

(320 A/35%/40°). Verflgbare Funktionen : Standard MIG/MAG-Synergisch / Puls-Synergisch / Doppelpuls-
Synergisch.

Die Puls und Doppelpuls Funktionen gewahrleisten héchste Nahtqualitat, in Verbindung mit reduzierten Spritzern
und reduziertem Werkstuickverzug bei allen gangigen Werkstoffen, Inconel, CuSi3, CuAl8 und Fulldrahte.

Die hochsten Schweil3standards werden durch Sonderlichtbogen wie HSL, POWER FOCUS und POWER ROOT
gewahrleistet.
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Pioneer Pulse 321MSR ist ein dreiphasiges Inverter-Schweil3gerat mit separatem Drahtvorschubgerat.

Die Puls und Doppelpuls Funktionen gewaehrleisten hoechste Nahtqualitdt, in Verbindung mit reduzierten Spritzern
und reduziertem Werstueckverzug bei allen gangigen Werkstoffen.

Pioneer Pulse 321MSR eignet sich besonders fir Anwendungen die hdchste Prazision verlangen wie z.B,
Anwendungen in der chemischen Industrie, Edelstahlverarbeitung, Rohrleitungsbau, Reparatur / Instandhaltung
und anderen Bereichen Inconel, CuSi3, CuAl8 und Fulldrahte. Die hochsten SchweiRstandards werden durch
Sonderlichtbogen wie HSL, POWER FOCUS und POWER ROOT gewahrleistet.
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Sonderfunktionen
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I c Ul Das Verfahren Power Root wurde entwickelt um WurzelschweiBungen bei Stumpfnahten zu vereinfa-
POWER ‘ ROOT chen und die Prozessicherheit dieses Verfahrens zu optimieren. Power Root eignet sich hervorragend
zum Schweilen von Wurzellagen mit grof3en Spalten oder ungleichmaRiger Nahtvorbereitung. Die
kontrollierten Abschaltphasen des Lichtbogens im Kurzschluss erméglichen einen energiereduzierten
Tropfentibergang und ermdglichen somit eine deutlich verbesserte Modellierbarkeit der Schmelze.
Besondere Vorteile bietet dieses Verfahren beim Fallnahtschweif3en. Power Root ist ein aktiv geregelter
Lichtbogenprozess der zeitraubendes Einstellen der Prozessparamter Uberflissig macht.
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1- Hohere SchweiBgeschwindigkeit

Den durch Impuls HS forcierten Pulslichtbogen kennzeichnet ein hoher dynamischer Lichtbogendruck, ein fast flieBender
Tropfenutibergang des Zusatzwerkstoffes zum Werkstlck und eine deutliche Verbesserung der Flankenerfassung. Dies erlaubt dem
Schweil3er (bzw. dem SchweiBautomaten) eine sehr viel hhere Vorschubgeschwindigkeit des Brenners und somit eine Zeitersparnis
von durchschnittlich 35%.

2 - Gesteigerte Abschmelzleistung

Die hohe Dynamische Energiedichte des forcierten HS-Impuls Lichtbogens gestattet die Erh6hung der Drahtvorschubgeschwindigkeit
unter Beibehaltung desselben Stromwerts wie im Modus Impuls-Standard. Durch die Erhéhung der Drahtférdergeschwindigkeit
erhoht sich die Abschmelzleistung durchschnittlich um 35%.

3 - Reduzierter Warmeeintrag und Werkstiickverzug

Durch die Erhéhung der SchweiRgeschwindigkeit reduziert sich die Streckenenergie um 35%.

4 - Bessere mechanische Gefiligeeigenschaften

Die durchgeflihrten Tests zeigen, dass die in der Schmelzzone und in der Warmeeinflusszone (WEZ) entstehenden Harten beim
Schweildversuch im Modus Impuls Standard sehr viel gréRer sind, was bedeutet, dass der hohe Warmeeintrag zur Aufhartung
und folglich zu empfindlicheren Strukturen mit héheren Bruchlasten gefihrt hat. Beim SchweilRen im Modus Impuls HS liegen die
Harten und Bruchlasten auf einer Linie mit der Stahlklasse, zu der der Grundwerkstoff gehort. Das heil3t, dass der Warmeeintrag die
geschweil3te Struktur nur geringfugig beeinflusst.

5 - Tieferer Einbrand und geringe Gefahr von Bindefehlern

Aus den durchgefuhrten Mikroschliffen und Analysen ergibt sich deutlich, dass mit dem Modus Impuls HSL einen erheblichen
tieferen Einbrand, als beim Modus Impuls Standard, erzielt wird.

6 - Geringere Produktionskosten und schnelle Abschreibung

Die héhere Schweil3geschwindigkeit in Verbindung mit der erheblich reduzierten Nacharbeit, fihren zu einer schnellen
Amortisation des Schweil3gerates.

’:1 = " Unterschiede zwischen Standard und Power Focus Lichtbogen
m' e Power Focus zeichnet sich durch eine hohere Lichtbogenkonzentration als bei herkémmlichen
s MAG Verfahren aus. Durch die Fokussierung des Lichtbogenbrennflecks erhéht sich der

Einbrand erheblich! Daraus ergeben sich neue Lésungsansatze fiir Ihre SchweiBaufgaben!

Einbrandtiefe beim Power Focus Optimierung der Nahtgeometrien
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Besonders beim SchweiBen von tiefen V-Nahten und y

Vollanschlissen (HV - Kehlnaht) bietet dieses Verfahren
eine erhdhte Prozessicherheit. Der Hohe Lichtbogendruck
ermoglicht sicheres Durchdringen der Wurzel und bietet

e e S keiEbelmimshilagizen Power Focus bietet den erforderlichen Lichtbogendruck, auch
Schweil3en. Weiter wird die Silikatbildung deutlich reduziert. bei groRen Stick Out - Léngen.

Bis zu 40% weniger Nahtvolumen!

MSR (WF 108)
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Diese Baureihe zeichnet sich durch eine  Die Cruiser Baureihe wird mit stabilen Radern  Die intelligente Hardwarekonfiguration
sehr robuste Bauform aus, die einen in Industriequalitit ausgestattet, die einen  erleichtert die Wartung. Alle Bauteile
stérungsfreien Betrieb auch bei extre- reibungslosen und dauerhaften Einsatz unter konnen schnell demontiert werden.
men Arbeitsbedingungen gewahrleistet.  rauhen Arbeitsbedingungen gewahrleisten,  Servicezeiten werden minimiert.
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WECO ist seit 1997 mit der Entwicklung
und dem Bau von Inverter Schweil3geraten
betraut. Durch unser Know How gepaart
mit dem Potential unserer Mitarbeiter
haben wir eine ausgereifte und hochwertige
Schweil3geréatepalette entwickelt

Unsere SchweilRgerate erfullen alle gesetzten
Kundenanforderungen und erweitern durch
innovative Technologien die Effizienz, sowie die
technischen Méglichkeiten unserer Kunden.
Unsere Inverter-Schweil3gerate werden zu
100% in unserem Stammesitz in Tezze sul
Brenta produziert.

Von der Entwicklung bis zum fertigen Produkt
" Alles unter einem Dach ™ .

Alle Steuerungsmodule sind so konzipiert, dass
sie intuitiv und einfach zu bedienen bleiben.
Somit erfiillen wir die Balance zwischen
einfacher  Handhabung und  High-End
Anwendung.
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