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MicroPulse 302MFK

Technische Daten
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Die MicroPulse 302MFK ist ein dreiphasiges Inverter Schwei3gerat fir den profesionellen Einsatz Multifunktion
Gerat.

Verflgbare Funktionen : Standard MIG/MAG-Synergisch / Puls-Synergisch / Doppelpuls-Synergisch.
Die Puls und Doppelpuls Funktionen gewahrleisten héchste Nahtqualitat, in Verbindung mit reduzierten Spritzern
und reduziertem Werstlckverzug bei allen gangigen Werkstoffen.
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Sonderfunktionen

W.ECO Technology Inside
Niedrigere Energieemission

In Einklang mit der Norm EN 60974-10 gestattet die Technologie
TECHNOLOGY W.ECO die Begrenzung der Erzeugung von Oberwellen im speisenden
Ll Energieversorgungssystem.

MG SPFEED LINE

1 - Héhere SchweiRgeschwindigkeit

DendurchImpulsHSforcierten Pulslichtbogen kennzeichnetein hoher dynamischer Lichtbogendruck, ein fast flieBender
Tropfeniibergang des Zusatzwerkstoffes zum Werksttick und eine deutliche Verbesserung der Flankenerfassung. Dies
erlaubt dem Schweil3er (bzw. dem SchweilRautomaten) eine sehr viel hohere Vorschubgeschwindigkeit des Brenners
und somit eine Zeitersparnis von durchschnittlich 35%.

2 - Gesteigerte Abschmelzleistung

Die hohe Dynamische Energiedichte des forcierten HS-Impuls Lichtbogens gestattet die Erhdhung der
Drahtvorschubgeschwindigkeit unter Beibehaltung desselben Stromwerts wie im Modus Impuls-Standard. Durch die
Erhohung der Drahtférdergeschwindigkeit erhoht sich die Abschmelzleistung durchschnittlich um 35%.

3 - Reduzierter Warmeeintrag und Werkstuickverzug

Durch die Erh6hung der SchweiRgeschwindigkeit reduziert sich die Streckenenergie um 35%.

4 - Bessere mechanische Gefligeeigenschaften

Die durchgefuhrten Tests zeigen, dass die in der Schmelzzone und in der Warmeeinflusszone (WEZ) entstehenden
Harten beim SchweilRversuch im Modus Impuls Standard sehr viel grof3er sind, was bedeutet, dass der hohe
Warmeeintrag zur Aufhartung und folglich zu empfindlicheren Strukturen mit héheren Bruchlasten gefuhrt hat. Beim
Schweillen im Modus Impuls HS liegen die Harten und Bruchlasten auf einer Linie mit der Stahlklasse, zu der der
Grundwerkstoff gehort. Das heiRt, dass der Warmeeintrag die geschweil3te Struktur nur geringfligig beeinflusst.

Kehlnaht 10,0mm Kehlnaht 10,0mm
Standard Puls HS Puls
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5 - Tieferer Einbrand und geringe Gefahr von Bindefehlern

Die Fotos zeigen, dass der mit dem Modus Impuls HS (P2) erzielte Einbrand erheblich tiefer ist als beim Modus
Impuls Standard (P1).

Kehlnaht 10,0mm Kehlnaht 10,0mm
Standard Puls HS Puls

6 - Geringere Produktionskosten und schnelle Abschreibung
Die hohere SchweiRgeschwindigkeit in Verbindung mit der erheblich reduzierten Nacharbeit, fihren zu einer schnellen
Amortisation des SchweilR3gerates.
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Sonderfunktionen
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I eWl| Das Verfahren Power Root wurde entwickelt um WurzelschweilRungen bei Stumpfnahten
POWER ) ROOT zu vereinfachen und die Prozessicherheit dieses Verfahrens zu optimieren. Power Root ei-
gnet sich hervorragend zum Schweil3en von Wurzellagen mit grof3en Spalten oder unglei-
chmaRiger Nahtvorbereitung. Die kontrollierten Abschaltphasen des Lichtbogens im Kurz-
schluss ermoglichen einen energiereduzierten Tropfenlibergang und ermoglichen somit
eine deutlich verbesserte Modellierbarkeit der Schmelze. Besondere Vorteile bietet dieses
Verfahren beim FallnahtschweiRen. Power Root ist ein aktiv geregelter Lichtbogenprozess
der zeitraubendes Einstellen der Prozessparamter Gberflissig macht.

Spaltiiberbriickung

Der kalte Tropfentransfer ermdglich
prozel3sicheres SchweiBen auch bei
groRRen SpaltmaRen. Die Modellierbarkeit
Kein wird deutlich erhéht. Das Schmelzbad
Wurzelriickfal lauft gleichmalig und zahflieRend.

Sehr
gleichmdpige
Nahtzeichnung

V-Ndhte / Rohrnahte

Der optimierte Kurzlichtbogen garantiert
einen hohen Lichtbogendruck - auch in
Zwangslagen. Egal ob Fallend- oder Ub-

Weiche erkopfschweiBen, die Wurzelerfassung

Sichere it o = .
Elankenanbindun ist sicher gewahrleistet.

d Wurzelerfossung Wurzelschweien mit bis zu 4-Facher
Geschwindigkeit gegenUber herkdmmlic-
hem SteignahtschweilRen.

'» g==__—7 Unterschiede zwischen Standard und Power Focus Lichtbogen

i CUs Power Focus zeichnet sich durch eine hohere Lichtbogenkonzentration
als bei herkdmmlichen MAG Verfahren aus. Durch die Fokussierung des
Lichtbogenbrennflecks erhdht sich der Einbrand erheblich! Daraus ergeben sich
neue Losungsansatze fur lhre SchweilRaufgaben!

Einbrandtiefe beim Power Focus Optimierung der Nahtgeometrien
Stumpfnaht Stumpfnaht
MAG STANDARD POWER FOCUS

U ——
m 20rrem
Besonders beim SchweiRen von tiefen V-Nahten I \ / 8 lagen \ 5 lagen

und Vollanschlissen (HV - Kehlnaht) bietet dieses
Verfahren eine erhéhte Prozesssicherheit. Der Hohe
Lichtbogendruck ermdglicht sicheres Durchdringen
der Wurzel und bietet signifikant verbesserte Mo-
dellierbarkeit beim mehrlagigen Schweil3en. Weiter
wird die Silikatbildung deutlich reduziert.

Bis zu 40% weniger Nahtvolumen!

Power Focus bietet den erforderlichen
Lichtbogendruck, auch bei groen Stick Out - Lédngen.
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Technologie und Sonderfunktionen
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HAC Hybrid Arc Control

Das innovative WECO Steuersystem
HAC (Hybrid Arc Control) garantiert
einen weichen und stabilen MIG/MAG
-Lichtbogen und folglich eine hervor-
ragende Qualitat der SchweiRnaht und
das fast vollige Fehlen von Spritzern bei
allen Arbeitsbedingungen.

SPRUHLICHTBOGEN:

Das Steuersystem HAC ermog-
licht die Arbeit mit einem kurzen
Sprihlichtbogen mit verbesserter
Einbrandtiefe, geringer Warmee-
intrag und erhdhten Schweil3ges-
chwindigkeiten und gestattet die
Vermeidung von Randkerben und
Spritzern.

DUNNE BLECHE:

Das Steuersystem HAC stellt auch
bei niedrigen Parameterwerten
einen weichen und kontrollier-
ten Kurzlichtbogen bereit. Daher
kénnen dinne Bleche mit weni-
gen Spritzern, guter Benetzbarkeit
der Schweil3kanten sowie geringer
Erwdrmung und Verformung ge-
schweil3t werden.

SCHWEISSEN IN ZWANGSLAGE:
Das Steuersystem HAC stellt einen
Kurzlichtbogen mit optimalem
Werkstoffiibergang am Nahtrand
bereit, der das Uberkopf- und
Steignahtschweil3en erleichtert.

BURN BACK:
Ein optimales Drahtende (es bildet sich
keine Kugel) ermdglicht perfekte Zind-
ung des Lichtbogens.

POSIZIONE PG:
Das Steuersystem HAC gestattet das
FallnahtschweiRen von dinnen Ble-
chen mit einem Abstand zwischen
den SchweiBkanten von bis zu 5 mm.

HEFTSCHWEISSEN:
GleichmaRiger Start. Reproduzier-
bare SchweilBergebnisse-Punkt flr

Punkt.

SOFT START:
Auch die Soft Start Funktion befindet
sich auf der Synergiekennlinie. Somit
wird bei jeder Einstellung ein weicher,
Spritzerarmer Start gewahrleistet.

3T SPECIAL: Mit dieser Funktion
kann man Uber den Brennerta-
ster 3 verschiedene Stromstark-
en einstellen und abrufen, um
qualitativ _hochwertige Nahte
zu erzeugen: Sie empfiehlt sich
zum Schweil3en von Aluminium.

STUFE 3: Am Ende des
Schweildvorgangs kann
man den Strom zum
optimalen Fullen des
Kraters absenken.

STUFE 2: Man verwen-
det den fir die Dicke
und die auszufihrende
Bearbeitung optimier-
ten Schweil3strom.

STUFE 1: Der richtige
Anfangsstrom  garan-
tiert die optimale Ein-
brandtiefe schon beim
Zinden.
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Plus und Ausfuhrungsvarianten
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MicroPulse 302MFK

MicroPulse 302MFK mit

Wasserkiihlgerat C.U.11 mit Fahnyvazeniteai

Wasserkiihigerat C.U.11

ZUBEHORE
KIT PUSH PULL KIT SOFTWARE UPDATE DIGIMANAGER BRENNER UP & DOWN BRENNER

o (O B

RC04 RC06 RC08 DIGIMANAGER
FERNBEDIENUNG FERNBEDIENUNG FERNBEDIENUNG



WECO ist seit 1997 mit der Entwicklung
und dem Bau von Inverter Schweil3geraten
betraut. Durch unser Know How gepaart
mit dem Potential unserer Mitarbeiter
haben wir eine ausgereifte und hochwertige
Schweil3geréatepalette entwickelt

Unsere SchweilRgerate erfullen alle gesetzten
Kundenanforderungen und erweitern durch
innovative Technologien die Effizienz, sowie die
technischen Méglichkeiten unserer Kunden.
Unsere Inverter-Schweil3gerate werden zu
100% in unserem Stammesitz in Tezze sul
Brenta produziert.

Von der Entwicklung bis zum fertigen Produkt
" Alles unter einem Dach ™ .

Alle Steuerungsmodule sind so konzipiert, dass
sie intuitiv und einfach zu bedienen bleiben.
Somit erfiillen wir die Balance zwischen
einfacher  Handhabung und  High-End
Anwendung.

Fachhandler
WELD THE WORLD

WECO srl
Via S. Antonio 22 - Loc. Belvedere
36050 Tezze sul Brenta (Vicenza) - Italy
Tel +39 0424 561 943 - fax +39 0424 561 944
WWW.WeCco.it
01/2018



