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« Das Symbol sagt aus: Weco legt besondere Sorgfalt auf 6kologische Belange und sezt auf neue Technologien um
Umweltbelastungen zu reduzieren.

302 MFK: ®
Anwendungsbereich

» Die 302 MFK besticht durch
ihre kompakten Abmessungen in
Verbindung mit einem geringen
Leistungsgewicht (22KG).

- Sie eignet sich aufgrund

ihrer stabilen Chasis-Bauform
ideal fiir harteste Einsatze im

« Mit der Geratereihe Micromag 302 MFK flihrt Weco neue technische Losungen ein um die Oberschwingungen im
Stromnetz gemal den neuen internationalen Standards zu reduzieren.

« Die gleichen SchweilBergebnisse werden mit weniger elektrischer Eingangsleistung- weniger Maximal-Leistung
Fernregler: und reduzierter CO? Emmision erreicht- um unseren Planeten zu schonen.
+ Fernregleranschluss mit
isolierten Pins zu Einstellung
der Schweissparameter. Leichte Einstellung der Schweillparameter

Montagebetrieb. hlauchpack .
- Durch ihre intuitive Bedienung P Stc :_uc ptac ete m'/td
. . . otentiometer zur up/down
elgnet sich die 302 MKF sowohl Regelung der Leistung kén- LED fur Hold Funktion 3 3 ......... LED fur Schweifspannung

fur Ausbildungszwecke als auch

fur den industriellen Einsatz. nen angeschlossen werden.

Warnleuchte

Wahltaste for syner- e+ e Elektronische Drossel

302 MFK: gische Programme
Dra htvorschubsystem brahteinfideln +...... AP N @ U Y . Fernregleranschluss
- Solides 4-Rollen ) Integrierte Phasen_ Funktionen 2
Drahtvorschubsystem fiir alle .. SENTIa— 00 U s J & = . Takt/4Tackt/Start-
Drahttypen liberwachung: Stromerhdhung-
. Schweifstrom-
« Fir Drahtdurchmesservon 0,6 ~ « Optische Phasen Crater Fill
bis 1,2 mm uberwaChung (LED) Leistungs-Poti «esees - Speicher for Sch\./veinrogramme .Poti—SchweiBspannungskorrektur

+ Drahtvorschubgeschwindikeit
von 2-20 meter/min.regelbar
+ Drahtspulen bis K300 / 15Kg

) o . . Einfache Voreinstellung der Synergischen Schweikennlinien - Programme
Innovatives Reinigungssystem ohne das Gehduse zu 6ffnen

Lifterabdeckung und Lifter
lassen sich sehr schnell entfernen
und erlauben es, den Kiihlblock
einfach und schnell zu reinigen.

Anwahl des Synergie- Anwahl des gewiinschten Einstellung der Leistung Schweiflen!
Programms Parameters: A, m/min
oder Blechstarke in mm
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1 :
- Digital '

Intelligence BURN BACK:
Inside . .
, Ein optimales HYBRID ARC CONTROL
“dalolil” Drahtende (es blidet HH 4::
sich keine Kugel) SERET . N >
Digitale Intelligence Elektronische Drossel erméglicht perfekte =
Inside - Gibt Ihnen die Maglichkeit andung des HAC die Komfort-Funktion fur '#
. Echtzeitkontrolle aller die Lichtbogendyna- Lichtbogens. den SchweiRer! ;
Schweipeinstellungen/Para- rsnlrc‘ Stl{[fsenI?S leen « Weicher und sehr stabiler Lichtbogen. i
chweiBanforderungen . i 5 inbri i _—
meter. . 9 SOET START: Redu2|ertfa V\!armeembrmgung im Spriihlichtbogen: Das HAC  SchweiBen in Zwangslage: Das
» Viele Synergische Pro- anzupassen. . Kurz- Sprihlichtbogen. S salicht:  Verb .

i : ; o L ystem ermoglicht: erbesserte  Steuersystem HAC stellt einen
gramme stehen fur unter- - Stufenlos einstellbar. Auch die Soft - Aktive L|chtb0genkontro||e fr ein Wurzelerfassung, Geringen VerZUg KUeriChtbOgen mit Optimalem
schiedliche Materialien zu « Drosselfunktion Synergisch. Start Funktion perfektes Schwei3ergebnis. Hohere Schweil3geschwindigkeit Werkstoffobergsng am Nahtrand
Verfiigung. befindet sich auf der + Reduzierte Spritzerbildung auch bei Reduzierte Gefahr VON  pereit. der das Uber kopf- und

+ Abspeichern von Synergiekennlinie. Standard Gasen. Elr;]brapsdkerben Spritzerarmes SteignahtschweiBen erleichtert.
. . . chwellsen.
Kundenspezifischen Somit wird bei HAC erleichtert:

Schweifparametern.

+ Schweilleinstellungen kon-
nen nacheinander abgeru-
fen werden (job-Control).

jeder Einstellung
ein weicher,
spritzerarmer Start
gewahrleistet.

« Die Dinnblechschweif3ung.
+ Die Spaltiiberbriickung .
« Das Arbeiten in Zwangslagen.

Heftschweil3en:

GleichmaBiger Start.

Reproduzierbare Schweil3ergebnisse - Punkt fir
Punkt.

- Erfassung der Hold-Werte
zur Schweilldokumentation.

DUNNE BLECHE:

Daher kénnen diinne Bleche mit
hoher Schweillnahtqualitatgeringer
Erwarmung und  Verformung
geschweift werden.

POSITION PG:

Das Steuersystem HAC gestattet
das Fallnahtschweifen von diinnen
Blechen mit einem Abstand zwischen
den Schweifkanten von bis zu 5 mm.

Echte Synergic Einknopfbedienung (Alle Leistungseinstellungen tiber einen Knopf)

+ 35 Synergische Programme.
« Optimierte Programme fir das Filldrahtschweifen und
Hochleistungsdraehte.

« Optimale Schweifergebnisse fur alle Anwendungen.
« Zweites Bedienmenue einstellbar for Experten-modus.

Synergic Programme

Schweifbare Drahte 0,8 | 10 | 12 | 14
Display rechts links
Handschweissung PO MAn
SG2/SG3 (80%Ar-20%C02) P1 P2 P3 = FE
SG2/5G3 (92%Ar-8%C0O2) P4 P5 P6 = FE )
5G2/5G3 (100%C02) P7 P8 P9 = FE s A e
INOX 308 (98%Ar-2%CO2) P10 P11 P12 - 55 .- T =l ks
INOX 316 (98%Ar-2%C02) P13 P14 P15 - 55 e P
AlMg5 (100%Ar) -- P17 P18 -- R Digital Anzeige = T 4T SPECIAL: Mit dieser Funktion
AISi5 (100%Ar) - P20 P21 - L und Einstell - | \ S | kann man tiber den Brennertaster
CusSi3 (100%Ar) P22 P23 = = Cus Encoderdrehknopf STUFE 3: Am Ende des STUFE 2: Man verwendet STUFE 1:  Der richtige 3 verschiedene Stromstarken
CuAl8 (100%Ar) - - - - LA for Synergic SchweiBvorgangskannman den fiir die Dicke und die Anfangsstrom  garantiert einstellen und abrufen, um
RFCW (80%Ar-20%C02) - - P28 P29 rFC den Storm zum optimalen auszufiihrende Bearbeitung die optimale Einbrandtiefe qualitativ hochwerTige Néhte zu
BFCW (80%Ar-20%C02) - - P30 P31 bFL Programme. Fillendes Kraters absenken. optimi i im Z{ :Si i

. optimierten Schweifstrom. schon beim Ziinden. erzeugen: Sie empfehlt sich zum
MFCW (80%Ar-20%C02) — ~ P32 P33 nFC SchweiBen von Aluminium.
Speicherbare Programme P34 nPr
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ANWENDUNGSBEREICHE

Elektrode

Bis zu 5mm
Durchmesser
Einstellbare Hot Start
Funktion
Einstellbare Arc Force
Funktion

Edelstahlverarbeitung
g

MIG MAG

Hohe Produktivitat
Hohe Flexibilitat.

Rohrleitungsbau

’ i\-'r‘\+.-....l
AR

Reparatur und Instandhal-

tung

Werftbau / Offshore

Chemische Industrie

Klima und Liftungstechnik

WIG LIFT

Optimierte Lift Arc
Funktion reduziert
WolframeinschliiBe

Schlosserei

Schweifschulen



MicroMag 302 MFK
D> 3x400Vac = 15% @ 50-60Hz
——a 16A
Vi e MIG-MAG TIG - WIG MMA
% a0c 35% | 60% | 100% | 50% | 60% | 100% | 40% | 60% | 100%
Iz 300A | 230A | 200A | 250A | 240A | 210A | 250A | 220A | 190A
% ar = 60% | 100% = = 100% = = 100%
Iz - 300A | 250A - - 250A - - 250A
L. 5A - 300A 5A - 250A 5A - 250A
U 11/60V
Rux 10,3KVA -9,7KW
IP 23S
tz 560 x 280 x 390mm
fs]:] 21,0Kg
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