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Technologie

MOTOR DRIVE
24VDC
35W

1,0 - 20,0m/min

N°4 D=30mm - d=14mm
Fe 0,6 - 1.2mm
Al 0,8 -1,2mm
FCW 1,0 - 1,2mm

MicroMag 301 PLUS
3x400Vac + 15% @ 50-60Hz
16A
MIG - MAG TIG - WIG
35% | 60% 100% 50% 60% 100% 40%

MMA
60% 100%
300A 230A | 200A 250A 240A|210A 250A 220A | 190A

5A - 300A 5A - 250A
53V
10,3kVA - 9,7KW
23S
410 x 270 x 355mm

19,0Kg

5A - 250A

11_2015

weco

cEZ

3 x 400Vac

MicroMAG 301 PLUS ist ein kompaktes und robustes dreipha-
siges Inverter-SchweiRgerat zum MIG/MAG-Schweil3en, zum
Elektrodenschweil3en und zum WIG-Schweil3en mit Lift-Arc-Zun-
dung.

Das mit einem Gewicht von nur 24kg (inklusive der 5kg schwe-
ren Spule mit 200mm Durchmesser) leicht zu transportierende
Gerat eignet sich ideal fur den Einsatz zur Instandsetzung, fir
Montageschwei3ungen, in Werften und auf Bohrplattformen.

Der Wechsel der Polaritat gestattet das Schweilzen mit selbst-
schiutzenden Fulldréhten.

Das innovative WECO Steuersystem HAC (Hybrid Arc Control)
garantiert einen weichen und stabilen MIG/MAG-Lichtbogen und
gewahrt eine hohe Nahtqualitat so wie einen extrem spritzerar-
men Schweil3prozess.

Die einfache und intuitive Benutzeroberflache gestattet prazi-
se Einstellungen mit zwei Reglern.

Mit dem Parameter Soft Arc werden der Lichtbogen und der
Schweil3strom an den zu schweif3enden Werkstoff angepasst.
Die folgenden weiteren Parameter sind vorgesehen: Drahtein-
schleichen, Soft Start, Drahtrtiickbrand und Gasnachstrémen
fur die perfekte Zundung des Lichtbogens und einen optimalen
Schnitt am Ende der Schweilung.

Die Drossel kann auf der Bedienfront zum Optimieren des Licht-
bogens elektronisch eingestellt werden.

Der Luftungskanal schitzt die elektronischen Komponenten ge-
gen Staub und Salzablagerungen und erhéht so die Lebensdauer
des MicroMAG 301 PLUS.

Das Schweil3gerat MicroMAG 301PLUS verfugt tber einen
4-Rollen-Drahtvorschub, der die perfekte Zufiihrung des Drahts
gewahrleistet.

ElektrodenmitDurchmessernbis 5mm beimElektrodenschwei3en
Arc Force und Hot Start beim ElektrodenschweiRen einstellbar
Lift-Arc-Zindung beim WIG-GleichstromschweiRen zur
Vermeidung von Wolframeinschliissen

KODE
MicroMag 301 PLUS 001.0065.0000
SLIDING KIT 2 MicroMAG 301 010.0000.0017
SLIDING KIT 3 MicroMAG 301 (DOUBLE) |{010.0000.0018
Trolley 02 006.0002.0014
Trolley H 004.0000.0008
Elektrodenkabel mit Zange 35mmZ2 L=4m 006.0002.0028
Massekabel 35mm2 L=4m 006.0002.0003
MIG Brenner 36 L=4m AIR EURO 006.0008.0004
WIG Brenner 26 L= 4m AIR EURO ‘006.0005.0011
Druckminderer (MANOMETER) 006.0002.0011
Druckminderer (mit Steigrohr) 006.0002.0005
Drahtvorschubrollen 0.6/0.8 D=30 d=14V |002.0000.0119
Drahtvorschubrollen 0.8/1.0 D=30 d=14 V |002.0000.0120

Drahtvorschubrollen 1.0/1.2 D=30 d=14 V |002.0000.0121

Drahtvorschubrollen 0.8/1.0 D=30 d=14 U |002.0000.0122

Drahtvorschubrollen 1.0/1.2 D=30 d=14 U |002.0000.0123

Drahtvorschubrollen 1.0/1.2 D=30 d=14 VK |002.0000.0124

Empfohlene Ausfuhrungsvariante:
MicroMag 301 PLUS + MIG Brenner 36 L= 4mAIR +
Massekabel 35mm2 L=4m + Druckminderer (MANOMETER)
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