Cod. 006.0001.1420
08/09/2021 V.2.12

Multi Power 204T

WELD THE WORLD

Bedienungsanleitung

Ubersetzung der Original-Bedienungsanleitung DEU



Cod. 006.0001.1420
08/09/2021 V.2.12 Multi Power 204T

DEUTSCH WELD THE WORLD



Cod. 006.0001.1420

Multi Power 204T 08/09/2021 V.2.12
WELD THE WORLD DEUTSCH
INHALT
1 EINFUHRUNG ....ooutieeieeeeteestseeestssssssssesesessssssassssesassesessessssenesassenssasesassssssasesasesesasesassessssesassesesasessensnssnses 4
1.1 PRASENTATION .ottt ettt et et e e ettt e et et e ettt et e et e e et et e et e et eat e et e et eeae e et e e e et e e e et e ree e e nne e 5
2 INSTALLATION ...oiiiiiiiiiiiciicisieeeeeeieesssss s e araesee e e e e e e e e e e e e e e e s e nssnsnsnsssssssssssssssaaaaereerereerereeeanesnnnnnnnnnnnnnnnn 6
2.1 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ ... oiiiiiiiie ettt et e e e e e e e e e e e e e e e e e e et annns 6
2.2 BEDIENFELD.......e ettt e e e e et e e e e et eeeee et e eeetat e eaeeaat e aaaaeana, 6
2.3 RUGCKWAND ..o e e ettt 7
2.4 VORBEREITUNG FUR DAS ELEKTRODENSCHWEISSEN .....oieetiteet oottt et 8
2.5 VORBEREITUNG FUR WIG-SCHWEISSEN......ccotttteot et ettt et e e e et et e eeete et s e et e eee e e sae s 9
3 BEDIENOBERFLACHE.........o.ovvveeeeeeeeessssssssssessssesseessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssessesssssssessesessssssssssssssss 10
4 EINSCHALTEN DES GERATS.......coiiitiitcitiiiiisssessssesessssssssssssssssssssssssssssssssssssassssassssssnsssssassnssnssassnsas 13
5 RESET (LADEN DER WERKSEINSTELLUNG) .......uiiiiiiiiicicccmsenn s ssmmens s s e s s mmmnnes 14
6 SETUP (WERKSEINSTELLUNGEN) ......ooiiiiicrieiiccmeeeesssmeeesssssmr e e sssssmse e e sssssmne e sssssmnnsssssssnsesssssseessnssnnes 15
6.1 FULLEN DES BRENNERS ... .ottt ettt et ettt ettt et ettt e et ee e ee e 17
7 BEHANDLUNG VON ALARMEN .......cuiiiiiiiiiiiiiriessis s e sssessssssssssnsssss s e s e s snsssssserssnnssssssessnnssssseessesnnnssnseernen 18
8 LASTREDUZIERUNG.......cccotiiiiiiiiiiieiiiiseseeesenensssssssssssssssssssssasaressereeeeeeaeeeeeesnsnsnsnsssssssssssssssssssssseesereneenennnns 20
9 E-HANDSCHWEISSEN ......ccoiiiiiiiiiiiceirsrssess s s s s s s s e s s s e s e e e e s e s e e s s s nsssassssssssssssssssssssessssssseseererereneersensnnnnnnnn 21
9.1  E-HANDSCHWEISSEN - ERSTE MENUEBENE ..ot oueeot ettt ettt et eee et eee e 21
9.2 E-HANDSCHWEISSEN - ZWEITE MENUEBENE ......c..ee ottt ottt ettt eee e nene e, 23
9.3 E-HANDSCHWEISSEN - SONDERFUNKTIONEN .....ouiiiiiiii et e e e e e e e e e e e e eees 25
10 WIG DC-SCHWEISSEN.........ccccitiiiiiiiiiiiriiirieeeesenemsssssaasnrnrrrrrrererrerereeeerarnensansssssssssssnsssssssssssssssssessesennnnes 26
10.1 WIG DC-SCHWEISSEN - ERSTE MENUEBENE ..........ooeeot oottt eee et ee e eeeen e 26
10.2 WIG DC-SCHWEISSEN - ZWEITE MENUEBENE ........oooi oottt e e ee e 31
10.3 WIG DC-SCHWEISSEN - MENU SONDERFUNKTIONEN ... .ocouiieeieeoe oot 34
11 FUNKTION DES BRENNERDRUCKKNOPFS.......coouiiiiiiteiiiiirrieesssssrssmssssssersssmsssssssssnnssssssesssnsssssseesnnns 38
11.1 2-TAKT-PUNKTSCHWEISSEN - FUNKTION Q-SPOT ....oertttitcieeeeee et 44
12 VERWALTUNG VON JOBS ......coiiiiiiiiiiiiiiiitreseecemesssssssssssssssasasesssseseseeeeeesnsnsnssnsnssssssssssnsssssnssnsssssessesenennes 49
12.1 JOBS SPEICHERN ..ottt ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e aeeeeeee e e eesaeae b e b aaeeeaeas 49
12.2 JOBS LOSCHEN. ...t e e ettt ettt et e e et e e ee e 50
12.3 LADEN VON JOBS ..ot et e et e e e et e e et e e e e e e e e e e e e 51
12.4 WAHLEN DER JOBS UBER DIE BRENNERTASTEN ....ovtiueeott oottt ettt eee e e e ee e 51
13 TECHNISCHE DATEN ...ttt s s s s s e s s e e e s e s e e s s s s e s e s nmsas s s e e s naasss s eeaeesnnnsssseernnmassssseernnnnssnnn 52
S TR T |V 11 I I O XA 0 52
14 £5T 09 o 1 O I 7N 54
14.1 STECKVERBINDER FUR BRENNER (Bei€NfeIA) ........oceieeiieeieeeeeeeeees et eeen e 55
14.2 STECKVERBINDER FUR FERNBEDIENUNG (RUCKWANG)..........cviuiiieeieeeeeeeeeeeeee e 55
15 S A N I8 1 =1 N 56
15.1 MULTIPOWER 204 T ...ttt e et e e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e e e e aeeaeeeeeeeeeeeseaesesras e aenns 56
15.2 TORCH CONNECTORS COMPLETE KT ... oottt e e e e e e e e e e e e e s ennas 58



Cod. 006.0001.1420
08/09/2021 V.2.12 Multi Power 204T

DEUTSCH WELD THE WORLD

1 EINFUHRUNG

A L] WICHTIG!

Die vorliegende Bedienungsanleitung ist dem Anwender vor der Installation und der Inbetriebnahme
des Geriéts auszuhédndigen.
Vor der Installation und Ingebrauchnahme des Geriits ist auch das Handbuch ,,Allgemeine Vorschriften
fiir den Gebrauch®, das getrennt von diesem Handbuch mitgeliefert wird, zu lesen.
Die Bedeutung der Symbole in diesem Handbuch und die zugehérigen Hinweise sind in den ,,Allgemei-
nen Vorschriften fiir den Gebrauch* erléutert.
Sollte das Handbuch ,,Allgemeine Vorschriften fiir den Gebrauch“ nicht verfiigbar sein, muss unbedingt
beim Verkdufer oder Hersteller eine neues Exemplar angefordert werden.
Alle Anleitungen sollten sorgféltig aufbewahrt werden, um ein spédteres Nachschlagen zu erméglichen.

LEGENDE

GEFAHR!

Diese Kennzeichnung weist auf tédliche Gefahr oder die Gefahr schwerer Personenschéden hin.

Diese Kennzeichnung weist auf die Gefahr von Personen- und Sachschéden hin.

Diese Kennzeichnung weist auf eine méglicherweise geféahrliche Situation hin.

A VORSICHT!
=

INFORMATION!

Diese Kennzeichnung weist auf eine wichtige Information fiir den normalen Betriebsablauf hin.

@ Dieses Symbol bezeichnet einen Vorgang, der automatisch als Folge eines vorherigen Vorgangs
ablauft.

® Dieses Symbol weist auf eine Zusatzinformation oder auf einen Abschnitt im Handbuch mit zuge-
hdrigen Informationen hin.

§ Dieses Symbol zeigt den Verweis auf ein Kapitel an.

*1 Das Symbol verweist auf die zugehdrige nummerierte Anmerkung.

ANMERKUNGEN

Die Abbildungen in diesem Handbuch dienen lediglich zur Erlauterung, das tatsachliche Aussehen von
den Geraten kann davon abweichen.
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1.1 PRASENTATION

Multi Power 204T ist ein tragbares Inverter-Schweil3gerat fur E-Hand- und WIG DC-Schweifien.
Die Robustheit der Komponenten macht es zu einem zuverlassigen Werkzeug im Innen- und Aul3en-
einsatz.
Die WIG DC-Funktionen und die digitalen Steuerungsmaglichkeiten machen es zum geeigneten Gerat
fur Wartungsarbeiten, die Baustelle und leichte Industrieanwendungen.
Die Funktionen ,Hot Start” und ,Arc Force” fur das E-Hand-SchweilRen sind einstellbar und flihren zu
besserem Ziinden des Lichtbogens, flacherer Naht und gleichmaRigerem Schweilen.
Die AntiSticking-Funktion verhindert ein Festkleben der Elektrode am Werkstlick.
Zum ElektrodenschweiRen kbnnen ohne Probleme Elektroden mit Durchmessern bis zu 4,00 mm ein-
gesetzt werden.
Konstruktionsziele der Stromquelle waren unter anderem Sicherheit und Flexibilitat, daher weist sie die
folgenden Merkmale auf:
UBERSPANNUNGSSCHUTZ: Bei Uberspannung in der Betriebsspannung wird die Stromzufuhr der
Stromquelle unterbrochen.
Der Uberspannungsschutz schiitzt die elektronischen Bauteile des Gerétes vor Zerstérung durch Span-
nungsspitzen.
STROMSELBSTKALIBRIERUNG: Der Generator arbeitet mit Betriebsspannungen zwischen
115V~+15%/50-60Hz und 230V~+15%/50-60Hz.
Der Hochstwert des einstellbaren Schweildstroms wird automatisch je nach der beim Einschalten des
Generators ermittelten Betriebsspannung begrenzt.
LASTREDUZIERUNG: Lastreduzierung ist verbunden mit Strombegrenzung wahrend des Schweil3-
vorgangs, wenn die Betriebsspannung unter den Grenzwert von 190 V AC absinkt.
Auf diese Weise wird die eingangsseitige Aufnahme begrenzt, wodurch Uberlastung des Wechselrich-
ters vermieden und der Schweilllichtbogen stabil gehalten wird.
LUFTUNG: Die Innentemperatur des Generator wird durch Temperatursensoren erfasst und die Liifter-
drehzahl wird entsprechend geregelt.
Daraus ergeben sich die folgenden Verbesserungen:

- Gerauschminderung.

- Weniger staubansaugung (saubereres gerat, geringerer wartungsbedarf).

Sie gestattet die in der Tabelle angegebenen Schweilverfahren und Betriebsarten.

VERFAHREN BETRIEBSART
= E-HAND
J 2-TAKT LIFT-ARC (2T)
(o= WIG KONSTANT 7 .HF 2-TAKT + HF (2T HF)
Ve 4-TAKT LIFT-ARC (4T)
77 +HF 4-TAKT + HF (4T HF)
[om WIG IMPULS = SONDER 4- TAKT (ZWEITSTROM) (4T 2-LEVEL)
W SONDER 4- TAKT (ZWEITSTROM) + HF (4T 2-LEVEL
=+ HF HF)
! aseor PUNKTSCHWEISSEN IM 2-TAKT
[osm SYNERGISCHES
WIG-SCHWEISSEN / PUNKTSCHWEISSEN IM 2-TAKT + HF (2T SPOT +
GSPOT HF HF)
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Verflugbares Zubehor:
* Handfernbedienung zum Einstellen des Schweifstroms.
* FuBpedal zum Zinden des Wig-Brenners und zum Einstellen des Schweil3stroms.

« UP/DOWN- oder Potenziometer-Brenner.
» Flussigkeitskiihlung fir WIG-Brenner.

2 INSTALLATION

GEFAHR!

Anheben und Aufstellen

Die Bedeutung dieser Symbole entnehmen Sie bitte der ,,Allgemeinen Bedienungsanleitung*.

EANE

2.1 ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

Die Angaben zu den Eigenschaften des Stromnetzes, an das das Gerat angeschlossen werden muss,
finden sich im Kapitel ,12 TECHNISCHE DATEN* auf Seite 48.

Das Gerat kann an einem stabilisierten Generator betrieben werden.

Das Gerat muss immer ausgeschaltet sein, wenn andere Baugruppen angeschlossen werden.

2.2 BEDIENFELD

o Schweillstromabgriff mit negativer Polaritat [Pos. 1].

o Schweillstromabgriff mit positiver Polaritat [Pos. 2].

o Anschluss fur den Steuerstecker des WIG-Brenners [Pos. 3].

o Anschluss fur den Gaszufuhrschlauch vom Generator zum Brenner [Pos. 4].



Cod. 006.0001.1420
Multi Power 204T 08/09/2021 V.2.12

WELD THE WORLD DEUTSCH

2.3 RUCKWAND

o Hauptschalter [Pos. 1].
o Anschluss flr die Fernbedienung [Pos. 2].
o Anschluss fir den Gaszufuhrschlauch [Pos. 3]
* Flasche — Stromquelle
o Netzkabel [Pos. 4].
» Gesamtlange (inkl. innerer Teil): 2.5 m
* Anzahl und Querschnitt der Leiter: 3 x 2.5 mm?
» Mitgelieferter Stecker: Schuko.
o Anzeige LED fir Uberspannungsschutz [Pos. 5].
o Voreinstellung der Betriebsspannungsbuchse flir das Kiihlaggregat (nach Erwerb und Installation
des zugehdrigen Kits) [Pos. 6].
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2.4 VORBEREITUNG FUR DAS ELEKTRODENSCHWEISSEN

1. Den Schalter des Gerats auf ,O“ stellen (Gerat abgeschaltet).

2. Den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.

3. Die Elektrode in Abhangigkeit von Materialtyp und Materialstarke des Werkstlcks auswahlen.

4. Die Elektrode in die Elektrodenzange einsetzen.

5. Das Kabel der Elektrodenzange an die folgende Buchse am Schweilgerat anschliel3en: Schweil3-
stromabgriff mit positiver Polaritat.

Das Kabel der Massezange an die folgende Buchse am Schweilgerat anschlielten: Schweil3-
stromabgriff mit negativer Polaritat.

7. Die Masseklemme mit dem Werkstlick verbinden.

o

GEFAHR!

STROMSCHLAGGEFAHR!
Die Bedeutung dieser Symbole entnehmen Sie bitte der ,,Allgemeinen Bedienungsanleitung*“.

L

8. Den Schalter des Gerats auf | stellen (Gerat eingeschaltet).

9. In der Benutzeroberflache das folgende Schweil3verfahren auswahlen: E-HAND

10. Mit der Bedieneroberflache die Werte der Schweillparameter einstellen.

@ Nach Anschlielen und Einschalten der Fernbedienung [RC] wird der Strom hiermit geregelt.
Das System ist nun bereit zu schweil3en.

RUCKANSICHT FRONTANSICHT

S

E-RC

REMOTE
CONTROL
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VORBEREITUNG FUR WIG-SCHWEISSEN

Den Schalter des Gerats auf ,,O“ stellen (Gerat abgeschaltet).
Den Stecker des Stromkabels in die Steckdose stecken.
Den von der Flasche her kommenden Gasschlauch an den hinteren Anschluss anschliefl3en.
Das Gasventil an der Flasche &ffnen.
Den vom Schweillbrenner her kommenden Gasschlauch an den vorderen Anschluss anschlie-
Ren.

Das Kabel der Elektrodenzange an die folgende Buchse am Schweif3gerat anschlielen: Schweil3-
stromabgriff mit negativer Polaritat.

Die Elektrode in Abhangigkeit von Materialtyp und Materialstarke des Werkstlcks auswahlen.
Die Elektrode in den WIG-Brenner einfuhren.

Das Kabel der Massezange an die folgende Buchse am Schweildgerat anschlieen: Schweil3-
stromabgriff mit positiver Polaritat.

Die Masseklemme mit dem Werkstlck verbinden.

Den Schalter des Gerats auf | stellen (Gerat eingeschaltet).

In der Benutzeroberflache das folgende Schweillverfahren auswahlen: WIG DC.

Brennertaste drlicken, so dass sich das Gas-Magnetventil 6ffnet, und dabei den Brenner von
metallischen Teilen entfernt halten um StromUiberschlage zu vermeiden.

Die gewunschte Durchflussmenge am Druckminderer einstellen.

Uber die Bedieneroberflache die Werte der SchweilRparameter einstellen.

Nach dem Anschlielen und Aktivieren der Fulifernbedienung wird der Strom je nach Druck auf

das Pedal geregelt.
Das System ist nun bereit zu schweilen.

RUCKANSICHT FRONTANSICHT

EX-RC S

REMOTE
CONTROL
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BEDIENOBERFLACHE

D1 Ll‘I L|2 IL3 L12 I|_10 L11 S|1 E1
|
) W -
HOLD
L5 O O O
l4———vrD JoB A
L7 —
l6—— (& HO 2L OV
'Eg— HE Kz _OER
—0 07~ 130
L13——( o1 O 8 Lo L21 s | O é]ﬁ O éb = |31
L17 @) @) L23
L14—— (ovwarc -0 ol @ @ O~ O an |32
L16 O
L151— (mnu O O 20 2 o0 | Ofr]  O(PosNI—L33
L24
T T T T T T
S2 S3 S4 126 L27 S5 L29 L28 S6
NUMMER SYMBOL | BESCHREIBUNG
L1 Aufleuchten bedeutet einen fehlerhaften Betriebszustand.
Aufleuchten weist auf die Anzeige der letzten wahrend des Schweillvorgangs gemessenen
Strom- und Spannungswerte hin.
L2 HOLD Der Wert wird angezeigt im Display D1.
Die Haltefunktion (,HOLD") schaltet ab, wenn eine neue Schweilung begonnen oder ein Ein-
stellwert geéndert wird.
L3 Qé‘__i Aufleuchten bedeutet, dass an der Buchse Spannung anliegt.
Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: VRD (reduzierte Ausgangsspan-
L4 VRD nung).
Die Hohe der zwischen den Schweil3abgriffen anliegenden Leerlaufspannung wird von U0 auf
Ur umgeschaltet (siehe technische Daten).
L5 ]UB Aufleuchten bedeutet, dass ein vorher gespeicherter JOB geladen wird/ist.
L6 @N Aufleuchten bedeutet, dass der Strom Uiber den Fernregler eingestellt wird.
L7 EL Aufleuchten weist auf Anzeigen eines Parameters der Maske der zweiten Stufe hin.
L8 HF Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: HOCHFREQUENZZUNDEN (HF)
L9 KHZ Aufleuchten weist auf die Einheit des Werts in der Anzeige hin: kHz
L10 A Aufleuchten weist auf die Einheit des Werts in der Anzeige hin: AMPERE
L11 V Aufleuchten weist auf die Einheit des Werts in der Anzeige hin: VOLT

10
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L12 EL Aufleuchten weist auf die Méglichkeit zur Anzeige des folgenden Einstellwerts hin: ART DER
ELEKTRODE
L13 DST Aufleuchten weist auf die Méglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin: Q-START
Aufleuchten weist auf die Moglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin: DYNAMIC
L14 DYNarc | are ? ? 9
Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin: MULTI
L15 M'TACK TACK g g g
(5]
L16 @ Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
Lt ANFANGSSTROM (%/A)
()
L17 bo Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
e STROMANSTIEG (s)
L18 .ﬁj Aufleuchten weist auf die Moglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
e SCHWEISSSTROM (A)
L19 Xt '. Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
e ZWEITSTROM (%)
L20 e .. Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
4 BASISSTROM (A)
L21 = ﬁ. Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin: SPITZENZEIT
- (s)
L22 e .If Aufleuchten weist auf die Moglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
e BASISDAUER (s)
L21 + L22 . ﬁﬁ Aufleuchten weist auf die Moglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
e IMPULSFREQUENZ (Hz/kHz)
L23 o @ Aufleuchten weist auf die Moglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
e STROMABSENKZEIT (s)
L24 [} @ Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin:
0] ABSCHLUSSSTROM (%/A)
L25 e @ Aufleuchten weist auf die Mdglichkeit zur Eingabe des folgenden Einstellwerts hin: POST-GAS
e (s) (Gasnachstromzeit)
L26 ﬂ Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: 2-stufiges Verfahren.
L27 ﬂ[/ Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: 4-stufiges Verfahren.
L28 ﬂ[?lr Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: Betriebsart 4-Takt Spezial
L29 ﬂspor Aufleuchten zeigt die Aktivierung der folgenden Funktion: Punktschweifen bei 2-stufigem Ver-
fahren (SPOT).
L30 F Aufleuchten zeigt Auswahl des folgenden SchweilRverfahrens: E-HAND
L31 ﬂ—"— Aufleuchten zeigt Auswahl des folgenden SchweilRverfahrens: WIG DC KONSTANT
L32 ﬂ—"i Aufleuchten zeigt Auswahl des folgenden Schweildverfahrens: WIG DC GEPULST
Aufleuchten zeigt Auswahl des folgenden Schweifdverfahrens: WIG IMPULS SYNERGISCH
L33 0——>SYN Zeigt durch das Leuchten an, dass die synergische Betriebsart aktiv ist, bei der der Bediener

nur den Schweilstrom einrichtet und alle anderen Parameter automatisch von der Maschine
geregelt werden. Die Synergie wird beim Winkelschweifen optimiert.

1
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Wertvorgaben: Das Display zeigt die Abklrzung fir den Einstellwert.
E Schweilden: Das Display zeigt den tatsachlichen Strom wahrend des Schweil3ens.

A Funktion HOLD: Das Display zeigt den Mittelwert des Uber die gesamte Schweildauer
gemessenen Stroms (ohne Anfangs- und Endphase).

D1

Wertvorgaben: Der Wert des gewahlten Parameters wird durch den Encoder vorgegeben.
E1 O Schweiflten: Der Wert des folgenden Parameters wird durch den Encoder vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

Einstellung Parameter / Funktionen: Mit der Taste wird der in diesem Display anzuzeigende
Parameter ausgewahlt: D1

Mégliche Einstellungen:

(A) Soll-Schweil3strom

(V) Leerlaufspannung

(EL) Vorgabe des Elektrodentyps

Schweif3en: Mit der Taste wird der in diesem Display anzuzeigende Parameter ausgewahlt: D1
S1 @ Mégliche Einstellungen:

(A) Ist-Schweilistrom

(V) Ist-Schweillspannung

Funktion HOLD: Mit der Taste wird der in diesem Display anzuzeigende Parameter ausgewahit:
D1

Mégliche Einstellungen:
(A) Mittlerer Schweil3strom
(V) Mittlere Schweilspannung

WIG-Schweil’en: Zum Wahlen des einzustellenden Parameters die Taste driicken.
S2 @ Maogliche Einstellungen: Q-START, DYNAMIC ARC, MULTI TACK

E-HANDSCHWEISSEN: DYNAMIC ARC

Dricken und loslassen: Mit der Taste werden die Einstellwerte der ersten Menuebene gewahlt.
3 Sek. lang gedriickt halten: Mit der Taste wird die zweite Menlebene aufgerufen. Im Menu die
S3 Taste zum Auswahlen der Einstellwerte driicken und loslassen.

Beim Einschalten des Generators die Taste gedriickt halten: Die Einstellmaske (SETUP)
wird aufgerufen.

Driicken und loslassen: Mit der Taste wird das Menl zum Laden von Jobs aufgerufen.
S4 @ 3 Sek. lang gedriickt halten: Mit der Taste wird das Menli zum Speichern und Ldschen von
Jobs aufgerufen.

WIG DC / WIG AC: Mit der Taste wird die Funktion der Brennertaste ausgewahit.

S5 @ E-HANDSCHWEISSEN: Die Taste driicken, um die Art der fur das E-HAND-SchweilRen
eingestellten Elektrode anzuzeigen.
S6 @ Mit dieser Taste wird das SchweilRverfahren gewahlt.

12
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4 EINSCHALTEN DES GERATS

Zum Einschalten des Gerats den Schalter des Gerats auf ,|“ stellen.
FX.X Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1.
x.X = Version der Software

Erstmalige Inbetriebnahme oder Einschalten nach RESET

Die Stromquelle ruft die Werkseinstellungen auf.

Erneutes Einschalten

Die Stromquelle ruft die zuletzt eingestellte Schweilikonfiguration vor dem Ausschalten auf.

Der Generator arbeitet mit Betriebsspannungen zwischen 115V~+15%/50-60Hz und 230V~+15%/50-
60Hz.

Der Hochstwert des einstellbaren Schweildstroms wird automatisch je nach der beim Einschalten des
Generators ermittelten Betriebsspannung begrenzt.

BETRIEBSSPANNUNG EINSTELLBEREICH ELEKTRODE EINSTELLBEREICH WIG
115V~ +15 % /50 - 60 Hz 10A-115A 5A-115A
230 V~ £15 % /50 - 60 Hz 10A-180A 5A-200A
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5 RESET (LADEN DER WERKSEINSTELLUNG)
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T

2 s3 S4 1261275 129 128 |sel
@ AKTIVIERUNG @ AKTIVIERUNG

Beim Rucksetzen werden alle Werte, Parameter und Speicherinhalte vollstandig auf die Werksvorein-
stellung zurlckgesetzt.
Alle Speicherplatze und damit alle persdnlichen Einstellungen fir das Schweilten werden geldscht!
Ein Werksreset ist in den folgenden Fallen sinnvoll:

- Wenn zu viele Parameter verstellt wurden und ein normaler Betrieb nicht mehr moglich ist.

- Bei Softwareproblemen, die den einwandfreien Betrieb des SchweilRgerates nicht mehr zulassen.

o Zum Ausschalten des Geréats den Gerateschalter auf ,O” stellen.

o Beide Tasten S2 @ und S6 @ gedrickt halten, den Hauptschalter des Generators auf
@ .|“ stellen, um das Gerat einzuschalten [& GLEICHZEITIGE BETATIGUNG].
o Die beiden Tasten S2 @ und S6 @ loslassen.

@ FAC: Die Meldung erscheint im Display D1.
- Den Loschvorgang abwarten. Das Verlassen des Menus erfolgt automatisch.
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AKTIVIERUNG/ © BEENDEN
ANWAHL @

o Zum Ausschalten des Gerats den Gerateschalter auf ,0” stellen.
o Taste S3 . gedruckt halten und zum Einschalten des Gerats den Hauptschalter des
Generators auf ,|“ stellen. [A GLEICHZEITIGE BETATIGUNG]

@ Set: Die Meldung erscheint einige Sekunden lang im Display D1.
o Zum Bestatigen Taste S3 ‘ drucken.
@ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

©

o Verlassen mit Bestéatigung

- Eine beliebige Taste drucken @ (auBer S3), zum Beispiel S4 @ um die Einstellung
zu speichern und das MenU zu verlassen.

Tab. 1 - Setup-Einstellungen

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN STANDARD | MAX
Coo EINSCHALTEN DER KUHLEINHEIT oFF AUt on
St.C. ANFANGSSTROM % % A
F.Cu. ABSCHLUSSSTROM % % A
HF.C. STROM HF 20A SYn 150 A
PUL. ART DER PULSUNG SLo. FA. FA.
P.A. PILOTBOGEN oFF on on
StS SPECIAL TORCH STROKE oFF oFF 2

rHF RESTART HF oFF on on
GEn E'Iéiﬁ_l\r/lc\)/ERSORGUNG DURCH MOTORGE- oFF oFF on

15



Cod. 006.0001.1420
08/09/2021 V.2.12 Multi Power 204T

DEUTSCH WELD THE WORLD

- Coo [EINSCHALTEN DER KUHLEINHEIT]:
o ON = Die Kuhleinheit ist im Dauerbetrieb, wenn die Stromquelle eingeschaltet ist. Diese Einstel-
lung eignet sich fir schwere und automatisierte Anwendungen.
o OFF = Die Kuhleinheit ist deaktiviert (Verwendung eines luftgeklhlten Brenners).
o AUT = Beim Einschalten des Gerats |auft die Klhleinheit 15 Sek lang. Beim Schweil3en ist die
Kihleinheit standig eingeschaltet. Am Ende des SchweilRvorgangs bleibt die Kuhleinheit 90 Sek
+ die Anzahl von Sekunden, die dem Holdwert der Anzeige entspricht, eingeschaltet.

- St.C. [ANFANGSSTROM]
o Der Einstellwert kann als Prozentwert des Schweildstroms oder als Absolutwert in Ampere einge-
stellt werden.

- F.Cu. [ABSCHLUSSSTROM]
o Der Einstellwert kann als Prozentwert des Schweildstroms oder als Absolutwert in Ampere einge-
stellt werden.

- HF.C. [STROM HF]

o Dieser Einstellwert legt die Hohe des HF-Zundstroms fest. Der Einstellwert kann als Absolutwert
oder als Synergie Funktion eingestellt werden.

o Bei aktivierter Synergie wird der HF-Zindstrom automatisch an die eingestellte Stromstarke an-
gepasst.

Folgen einer Werterh6hung:
+ leichteres Zinden des Schweillichtbogens auch bei sehr schmutzigen Werkstlcken.
» Gefahr des Durchbrennens des Blechs bei zu geringer Dicke.

- PUL. [ART DER PULSUNG]
o SLo. = Die Einstellung aktiviert Pulsen in Sekunden. Eingestellt werden Spitzenzeit und Basis-
dauer.
o FA = Die Einstellung aktiviert Pulsen in Hertz. Eingestellt werden Frequenz und Arbeitszyklus.

- P.A. [PILOTBOGEN]
o Die Funktion aktiviert einen Pilotlichtbogen, um die Maske praventiv zu verdunkeln und eine Blen-
dung durch den Schweil3strom zu vermeiden.

-StS [SPECIAL TORCH STROKE]
o Mit diesem Parameter wird der Betriebsmodus des Brennerdruckknopfs geandert.

o oFF: zeigt den Standardmodus an.

o 1: steht fur die Variante zur Steuerung des 4T B-Level. Dabei kann durch Dricken und Gedruck-
thalten eines der Kndpfe UP bzw. DOWN auf den zweiten Schweil3strom umgeschaltet und durch
Loslassen des Knopfs zur Hauptstromstarke zuriickgekehrt werden. Ist die Variante oFF einge-
stellt, sind die Tasten UP / DOWN in allen Betriebsarten deaktiviert.

o 2: steht fur die Variante zur Steuerung der Absenkzeit. Beim Loslassen des Brennerdruckknopfs
wahrend der dritten Stufe (3T) wird die Absenkzeit unterbrochen und unmittelbar, ohne Ausfihrung
der Absenkzeit, auf den Abschlussstrom umgeschaltet.

-rHF [RESTART HF]

o Mit diesem Parameter wird der Betriebsmodus der HF-Zindung im 4-Takt HF-Modus des Brenner-
druckknopfs gedndert. Bei Einstellung auf “oFF” wird die automatische Zundung der HF-Entladung
beim Beenden des Langlichtbogenschweilens deaktiviert; zur Wiederaufnahme des Schweildvor-
gangs muss erneut der Brennerdruckknopf gedriickt werden. Bei Einstellung auf “on” wird beim Be-
enden des LanglichtbogenschweilRens die HF-Entladung automatisch geziindet, sobald die Elektro-
denspitze an das Werkstuck angenahert wird. Die Deaktivierung der automatischen Zindung ist
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natzlich, wenn ein unbeabsichtigtes Ziinden des Lichtbogens beim Ablegen des Brenners auf einem
an Masse liegenden Teil (zum Beispiel der Schweif3bank) nach dem Beenden des Langlichtbogen-
schweil3ens vermieden werden soll.

- GEN (STROMVERSORGUNG DURCH MOTORGENERATOR)
o Diese Funktion auf ,On” einstellen, wenn das Gerat per Motorgenerator versorgt wird.

6.1 FULLEN DES BRENNERS

Vergewissern Sie sich das der ausgewéhlte Brenner der geforderten Stromstédrke und Kiihlart ent-
spricht. Anderenfalls besteht fiir den Bediener eine Verletzungsgefahr sowie die Gefahr von Funktions-
stérungen und irreversiblen Schdden an Brenner oder Anlage.

Wenn ein neuer Brenner montiert oder ausgetauscht wird, ist es notwendig, den Brenner mit Kiihimittel
zu fluten, um zu vermeiden, dass durch das Ziinden mit hohem Strom und leerer Kiihlleitung der Bren-
ner beschéadigt wird.

Einschalten mit der Einstellung Kiihlung: ,,ON“ oder ,,AUT*

o Es wird eine automatische Prifung der Flissigkeitsfullung des Kihlkreises durchgefihrt und die
Kihleinheit wird 15 Sek lang eingeschaltet.

o Wenn der Kuhimittelkreis gefullt ist, ruft die Stromquelle die zuletzt eingestellte Schweillkonfigu-
ration auf.

o Wenn der KihImittelkreis nicht gefullt ist, sind alle Funktionen unterbrochen und an der Aus-
gangsbuchse liegt keine Leistung an.

AL. Coo. : Die Meldung erscheint in den folgenden Displays: D1.

Die (beliebige) Taste dricken, um den Prifvorgang nochmals 15 Sek. lang auszufihren.
Wenn das Problem weiterhin besteht, muss die Ursache der Stérung beseitigt werden.

Einschalten mit Einstellung der Kiihlung auf ,,OFF*
Die Funktionen der Kihleinheit und der Alarm der Kuhleinheit sind deaktiviert.
Es wird ohne FlUssigkeitskiihlung des Brenners geschweildt.

Brennerwechsel bei Einstellung der Kiihlung auf ,,ON“
Den Knopf am Brenner driicken und loslassen.
Die Kuhleinheit wird 15 Sek. lang eingeschaltet, um den Kihlkreis zu fluten.

17
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Multi Power 204T

Diese LED leuchtet dann auf, wenn ein fehlerhafter Betriebszustand festgestellt wird.
Q@ Es wird eine Alarmmeldung angezeigt im Display D1.

Tab. 2 - Alarmmeldungen

MELDUNG

BEDEUTUNG

EREIGNIS

PRUFUNGEN

Al H.

Thermischer Sicherungsalarm
Deutet auf ein Auslésen der ther-
mischen Sicherung, aufgrund von
Ubertemperatur im SchweilRgerét
hin.

Das Gerat eingeschaltet lassen,
so dass die Uberhitzten Teile
schneller abkuhlen.

Wenn der Fehler nicht mehr vor-
handen ist, fahrt die Stromquelle
automatisch wieder hoch.

Alle Funktionen sind deaktiviert.

Ausnahmen:
* Der Lufter der Kuhlung.

* Vergewissern Sie sich, dass
die erforderliche Leistung nicht
die Maximalleistung des Gerats
Uberschreitet.

* Prifen Sie, ob die Betriebsbe-
dingungen den Daten am Ty-
penschild des Gerats entspre-
chen.

* Prifen Sie, ob die Luftzirkulati-
on am Generator ausreichend
ist.

E. 04

Alarm bei fehlender Leerlauf-
spannung

Alle Funktionen sind deaktiviert.

Ausnahmen:
 Der Liifter der Kiihlung

* Prifen Sie, ob der Schweil3-
brenner mit dem an der Masse
gelegten Schweil3stlick in Kon-
takt ist.

* Prifen Sie, ob bei Einschalten
des Generators ein Kurzschluss
zwischen den Klemmen auftritt
(die Spannung muss groRer
oder gleich Ur sein).

Falls das Problem weiterhin be-

steht:

» Fachpersonal flr die Instand-
setzung/Instandhaltung heran-
ziehen.

ALP.

Alarme Leistungsplatine
Zeigt einen Fehlerzustand der
Leistungsplatine an

Alle Funktionen sind deaktiviert.

Ausnahmen:
 Der Lufter der Kuhlung.

» Prifen Sie, ob die Betriebsbe-
dingungen den Daten am
Typenschild  des  Gerates
entsprechen.

» Falls das Problem weiterhin be-
steht:

Fachpersonal fir die Instan-

dsetzung heranziehen
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keinem Fall ein Alarm signali-
siert.

» Kuhleinheit “AUT”: Der
Kahliberwachung ist aktiviert
und signalisiert bei Stérungen
Alarm.

MELDUNG BEDEUTUNG EREIGNIS PRUFUNGEN
Alle Funktionen sind deaktiviert.
Ausnahmen: * Prifen, ob die Kuhleinheit rich-
 Der Lufter der Kuhlung. tig angeschlossen ist.
Der Alarm steht so lange an, bis | = Prifen, ob der Schalter ,O/I*
an der Bedieneroberflache irgen- sich in Stellung ,|* befindet und
deine Aktion vorgenommen wird. beim Einschalten der Pumpe
Alarm Kiihleinheit « Kduhleinheit “ON”: Der aufleuchtet.
. . Kahliberwachung ist aktiviert | « Prifen, ob die Kuhleinheit
Al.C. Zeigt fehlenden Innendruck im . - RS, . e
M : und signalisiert bei Stérungen ausreichend Kuhlflussigkeit
Kuhlkreis des Brenners an. -
Alarm. enthalt.
¢ Kuhleinheit “OFF”: Es wird in |+ Prifen, ob der Kihlkreislauf

und . insbesondere die Leitun-
gen im Brenner und die inter-
nen Anschlisse der Kiihleinheit
unbeschadigt sind.
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8 LASTREDUZIERUNG

Lastreduzierung ist eine Maschinenfunktion und nicht durch den Bediener wahlibar.

Die Lastreduzierung ist mit einer Begrenzung des maximalen Schweil3stroms bei Abfallen der
Schweildspannung unter 190 V AC verbunden.

Wenn beispielsweise der Generator auf einen Schweiflstrom von 175 A eingestellt ist, liefert der Gene-
rator diesen Strom, so lange sich die Betriebsspannung zwischen 184 V und 230 V bewegt.

Fiele die Spannung unter 165 V ab, so lieferte der Generator automatisch 160 A.

Die folgende Grafik zeigt den maximal bereitgestellten Strom in Abhangigkeit von der am Generator
anliegenden Betriebsspannung.
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9 E-HANDSCHWEISSEN

9.1 E-HANDSCHWEISSEN - ERSTE MENUEBENE
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ANWAHL @ AKTIVIERUNG

o Taste S6 @ driicken, um die Betriebsart E-Handschweil3en zu aktivieren.

0 ﬁ 3130
O (> = >—1L3
@ O 5’_—, a3

O >5YN>—L33

= e

o Taste S3 drUcken.
o Mittels Encoder E1 O die Liste der zu &ndernden Einstellwerte durchlaufen.
@ Im Display D1 erscheint die Abklrzung der gewéhlten Einstellung.
o Zum Bestatigen Taste S3 dricken.
@ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

L30 E-HAND

© o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.
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Tab. 3 - Einstellungen der 1. Mentiebene: Betriebsart

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN | STANDARD | MAX |ANMERKUNGEN
SCHWEISSSTROM

L18 MAXIMALSTROM BEI FERNBEDIENUNG 104 80A 180 A

Ho.S. HOT-START 0% SYn 100 % | *1-7*2

Ar.F. ARC-FORCE 0% SYn 250% [ *1-*2

*1: Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameterwert, vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

*2: SYN: Dieses Kiurzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt. Der opti-
male Wert fir den Parameter wird automatisch auf der Grundlage des Werts der eingestellten
Schweildspannung durch den Mikroprozessor vorgegeben. Dieser Wert wird angezeigt, ist aber
durch den Bediener nicht veranderbar.

Wenn SYN anliegt, zum Anzeigen des Synergiewerts die folgende Taste driicken: S$1

Eine beliebige Taste @ dricken (auBer S3), um die Einstellung zu speichern und das MenUl zu ver-
lassen.

- SCHWEISSSTROM
o Mit diesem Parameter wird der Wert des Haupt-Schweil3stroms eingestellt.

- MAXIMALSTROM BEI FERNBEDIENUNG
o Dies ist der Maximalstrom, der bei Verwendung des Ful3pedals erreicht werden kann.

- HOT-START

o Diese Funktion vereinfacht das Zinden der Elektrode. Er ist als Prozentanteil, bezogen auf den
folgenden Parameterwert, vorgegeben: SCHWEISSSTROM. Der Wert wird auf maximal 250 A
begrenzt.

- Folgen einer Werterh6hung:
» Leichteres Zlinden; starkere Spritzerneigung zu Beginn; groRere Zindflache.
» Folgen einer Wertverringerung:
» Schwierigeres Ziinden; geringere Spritzerneigung zu Beginn; geringere Ziindflache.

- ARC-FORCE

o Dieser Einstellwert verringert die Klebeneigung der Elektrode wahrend des Schweiliens. Er ist
als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameterwert, vorgegeben: SCHWEISSSTROM.

- Folgen einer Werterh6hung:
* FlieBvermdgen in der Schweillnaht; Stabilitat des Lichtbogens; verbesserter Einbrand der

Elektrode; starkere Spritzerneigung.

- Folgen einer Wertverringerung:

» Lichtbogen erlischt leichter; geringere Spritzerneigung.
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9.2 E-HANDSCHWEISSEN - ZWEITE MENUEBENE
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o Die Taste S3 ‘ zum Zugriff auf die 2. Mentebene 3 Sek lang gedrickt halten.
© 2L Die LED leuchtet auf.

o Mittels Encoder E1 O die Liste der zu &ndernden Einstellwerte durchlaufen.
@ Im Display D1 erscheint die Abklrzung der gewéhlten Einstellung.

o Zum Bestatigen Taste S3 dricken.
@ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

Tab. 4 - Einstellungen der 2. Meniiebene: Betriebsart E-Handschweil3en

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN STANDARD | MAX | ANMERKUNGEN
bAS= basisch
rUt= rutil

EL. ART DER ELEKTRODE - bAS - Crn= Chrom/Ni-
ckel
ALU= Aluminium

Urd VRD (SPANNUNGSMINDERUNG AM AUS- oFF oFF on ”

GANG)
MAX. LICHTBOGENSPANNUNG BEIM E- N

U.EL. HANDSCHWEISSEN 37 S¥n 65 2

rC AKTIVIERUNG DER FERNBEDIENUNG oFF oFF On *3

Eine beliebige Taste @ dricken (auBer S3), um die Einstellung zu speichern und das MenUl zu ver-

lassen.
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*2: SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt. Der opti-
male Wert fir den Parameter wird automatisch auf der Grundlage des Werts der eingestellten
Schweildspannung durch den Mikroprozessor vorgegeben. Dieser Wert wird angezeigt, ist aber
durch den Bediener nicht veranderbar.

Wenn SYN anliegt, zum Anzeigen des Synergiewerts die folgende Taste driicken: $1
*3: Die Aktivierung gilt fir die folgenden Schweillverfahren:

+ E-HAND

« WIGDC
Mdogliche Arten der Fernbedienung:

* Handfernregler.

*4: Die Aktivierung gilt fir die folgenden Schweilverfahren:
+ E-HAND

- ART DER ELEKTRODE
o Mit diesem Parameter kann die Art der Elektrode gewahlt werden, die verwendet werden soll.
Durch die Einstellung kénnen die Schweillparameter automatisch optimiert werden.

-VRD

o Dieser Einstellwert reduziert die vorhandene Spannung zwischen den Schweillstromabgriffen,
wenn nicht geschweil3t wird.

- Beim Ziinden des Lichtbogens ist wie folgt vorzugehen:
» Das Werkstick mit der Elektrodenspitze berihren.
» Die Elektrode anheben.
» Die Spannung wird flr einige Sekunden freigegeben.
» Das Werkstick mit der Elektrodenspitze berihren.
» Der Lichtbogen zindet.

- SPANNUNG LICHTBOGENLANGENBEGRENZUNG (V)

o Dieser Einstellwert sperrt den Stromfluss, wenn die Spannung zwischen Elektrode und Werk-
stiick den vorgegebenen Grenzwert Uberschreitet.

- Folgen einer Werterhéhung:
» Der Lichtbogen wird auch dann geziindet gehalten, wenn die Elektrode recht weit vom Werk-

stuck entfernt ist.

- Folgen einer Wertverringerung:

» Die Schweiltvorgang kann schneller beendet werden.
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9.3 E-HANDSCHWEISSEN - SONDERFUNKTIONEN
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@ AKTIVIERUNG

o Die Taste S2 @ dricken, um die Liste der einzustellenden Werte zu durchlaufen.
@ @ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

Tab. 5 - Sonderfunktionen beim E-Handschweil3en

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN STANDARD | MAX ANMERKUNGEN
L14 DYNAMIC ARC oFF oFF on g;‘r: E-Handschwei-

Eine beliebige Taste @ drucken (auBer S2), um die Einstellung zu speichern und das Menu zu ver-
lassen.

- DYNAMIC ARC
o Die Schweillleistung wird beim Verandern des Abstands zwischen Elektrode und Schweilgut
immer konstant gehalten.
- Folgen einer Werterh6hung:
* beugt dem Festkleben der Elektrode vor.
» dunnere Werkstucke verformen sich leichter.
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10.1 WIG DC-SCHWEISSEN - ERSTE MENUEBENE

Multi Power 204T
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o Taste S6 @ driicken, um die gewiinschte WIG-Betriebsart zu aktivieren.
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L31
L32
L33

WIG DC KONSTANT
WIG DC GEPULST
WIG DC SYNERGISCH

o Taste S5 @ driicken, um die gewinschte Betriebsart des Brennerknopfs zu wahlen.

O/) — L26

O é]ﬁ —L27

Ofpe— 128 |
0O ﬂspar — L29 ::gg
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2-TAKT

4-TAKT

4-TAKT B-LEVEL
2-TAKT SPOT
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o Die Taste S3 () driicken, um die Liste der einzustellenden Werte zu durchlaufen.
@ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

L18 L19 L21 L25

L17, 123
L16 O
O O

L20 L22
L24

In der grafischen Darstellung leuchtet die LED fur den zu andernden Einstellwert auf.

@ o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

Eine beliebige Taste @ dricken (auBer S3), um die Einstellung zu speichern und das Menl zu ver-

lassen.
L18 L19 L21 125
L17 o O (@) L23
0 o @] @
L16
4 O

20 122 O
124

Tab. 6 - Einstellungen der 1. Menliebene: KONTINUIERLICHES WIG DC-Schweil3en

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN STANDARD | MAX EMPFEHLUNGEN
P.xx. GASVORSTROMZEIT 00s 01s 99s Empfohlener Wert: 0.3 s
5A 40 A 200A ([*2
L16 START-STROM
2% 50 % 200% ([*2
L17 STROMANSTIEG 00s 00s 25.0 s | Empfohlener Wert: 0.1 s
SCHWEISSSTROM
L18 MAXIMALSTROM BEI FERNBEDIE- | 5 A 80 A 200 A
NUNG
L19 ZWEITSTROM 10 % 50 % 200% | *1
L23 STROMABSENKZEIT 00s 00s 25.0 s | Empfohlener Wert: 0.5 s
5A 5A 170A |*2
L24 ABSCHLUSSSTROM
5% 5% 80 % *2
L25 GASNACHSTROMZEIT 0.0s 10.0s 250s [*3

L18 L19 L21 L25

O
L17 0 0 123 @
] Q
O

20 122 O
124

Tab. 7 - Einstellungen der 1. Menliebene: Betriebsarten WIG DC GEPULST, WIG DC IMPULS SYNERGISCH

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN STANDARD | MAX EMPFEHLUNGEN

P.xx. GASVORSTROMZEIT 00s 01s 99s Empfohlener Wert: 0.3 s
5A 40 A 200 A *2

L16 START-STROM
2% 50 % 200 % *2

L17 STROMANSTIEG 00s 00s 25.0s Empfohlener Wert: 0.1 s

27



Cod. 006.0001.1420

DEUTSCH WELD THE WORLD
ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN STANDARD | MAX EMPFEHLUNGEN
SCHWEISSSTROM
L18 MAXIMALSTROM BEI FERNBEDIE- | 5 A 80A 200 A
NUNG
L19 ZWEITSTROM 10 % 50 % 200 % *1
1% 40 % 200 % *1-*5
L20 BASISSTROM
SYn SYn SYn *6
01s 01s 50s *5
L21 SPITZENZEIT 1% 50 % 99 % *4
SYn SYn SYn *6
0.1 Hz | 100 Hz 25kHz |*4
L21+L22 IMPULSFREQUENZ
SYn SYn SYn *6
L 22 BASISDAUER 01s 5.0s 5.0s *5
L 23 STROMABSENKZEIT 00s 00s 25.0s Empfohlener Wert: 0.5 s
5A 5A 200 A *2
L24 ABSCHLUSSSTROM
5% 5% 80 % *2
L25 GASNACHSTROMZEIT 00s 10.0s 25.0s *3

*1: Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameterwert, vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

*2: Der Einstellwert kann als Prozentwert des Schweillstroms oder als Absolutwert in Ampere ein-
gestellt werden.

*3: SYN: Dieses Kiirzel gibt an, dass die Regelung der Parameter synergisch erfolgt. Der opti-
male Wert fir den Parameter wird automatisch auf der Grundlage des Werts der eingestellten
Schweildspannung durch den Mikroprozessor vorgegeben. Dieser Wert wird angezeigt, ist aber
durch den Bediener nicht veranderbar.

*4: \/erfugbar bei Einstellung ,,PUL“= FA.

*5: Verflgbar bei Einstellung ,,PUL“= SLo.

*6: Verflgbar im folgenden Verfahren: SYNERGISCHES WIG-SCHWEISSEN

- Bei WIG DC IMPULS SYNERGISCH kann ein stark konzentrierter Lichtbogen erreicht wer-
den. Der Bogen ist sehr stabil und bewegt das Schmelzbad mit starken Schwingungen. Perfekt
geeignet zum Punktschweilen und zum Erzeugen dinner Schweilnahte. Empfohlen fir din-
nere Werkstlicke und insbesondere, wenn ein sehr stabiler Lichtbogen nétig ist (viskose Bader).
Bei dieser Betriebsart werden die Impuls-Parameter BASISSTROM, SPITZENZEIT und IMPULS-
FREQUENZ nur angezeigt, kénnen aber nicht gedndert werden.

- GASVORSTROMZEIT

o Dauer der Gasvorstromung vor Zinden des Lichtbogens.

o Diese Regelweise ist notwendig, wenn Befestigungspunkte zu schweiflden sind oder wenn in
schwer zuganglichen Positionen geschweil3t werden muss und vor dem Ziinden des Lichtbogens
eine reaktionstrage Atmosphare erforderlich ist.

- Folgen einer Werterh6hung:

» Hierdurch wird eine Schutzglocke erzeugt, die Unreinheiten am Beginn der Schweil3naht ver-
hindert.

- STARTSTROM
o Wert des vom Gerat gezogenen Stroms unmittelbar nach dem Zinden des Schweilllichtbogens.
Der Einstellwert kann als Prozentwert des Schweildstroms oder als Absolutwert in Ampere einge-
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stellt werden. Der Parameter wird angezeigt, aber er wird beim Schweillvorgang bei folgenden
Vorgaben nicht verwendet: MULTI TACK = ON. Der Sinn von einstellbarem Anfangsstrom beim
Schweilden ist, dass das Werkstuck nicht mit zu hohem Strom angegangen und damit unbrauch-
bar wird. Dies ist besonders beim Schweil3en dinner Bleche vorteilhaft.

- ANSTIEGSRAMPE
o Zeit, in der der Strom in rampenartigem Anstieg vom Anfangsstrom zum Schweil3strom anwachst.
o Diese Regelweise dient auch dazu, dass die Rander der Nahtverbindung zum Zeitpunkt der
Zindung nicht durch Gbermafig hohen Strom beschadigt werden. Der Wert des Haupt-Schweil3-
stroms wird allmahlich angehoben, um die Gleichmafigkeit von Ablagerung und Einbrand zu
steuern. Der Parameter wird beim Schweil3vorgang bei folgenden Vorgaben nicht verwendet:
MULTI TACK = ON

- SCHWEISSSTROM
o Mit diesem Parameter wird der Wert des Haupt-Schweil3stroms eingestellt.

- MAXIMALSTROM BEI FERNBEDIENUNG
o Maximalwert des Stroms bei aktivierter Fernbedienung.

- ZWEITSTROM (%)

o Durch kurzes Antippen (unter 0.5 Sek) der Brennertaste wahrend des Schweillens schaltet die
Maschine zwischen Hauptstrom und "Zweitstrom".

o Diese Funktion tragt auch dazu bei, dass der Schweivorgang bei einer Anderung der Werksttick-
geometrie nicht unterbrochen werden muss. Sie kann aber auch zum Reduzieren des Schweil3-
stroms dienen, um den Warmeeintrag in das Werksttick zu vermindern, falls dieses wahrend des
Schweildvorgangs zu hohe Temperaturen erreicht.

o Beim WIG DC-Schweilten eignet sich diese Anwendung, wenn die Spaltmalie wahrend des
Schweiliens stark schwanken. Somit bietet sich die Option wahrend des Schweillens mit 2
Stromstarken zu arbeiten.

- BASISSTROM
o Minimaler Strom der gepulsten Welle.
- Folgen einer Werterh6hung:
» Schnelleres Erzeugen des Schmelzbads.
» Vergrolerung der Warmeeinflusszone.

- SPITZENZEIT
o Dauer des Spitzenwerts des Stromimpulses.
o Bei SETUP-Einstellung ART DER PULSUNG = FAST ist die Regelung in % des IMPULS-ZYK-
LUS (EINSCHALTDAUER=1/IMPULSFREQUENZ).
o Bei SETUP-Einstellung ART DER PULSUNG = SLOW ist die Regelung in Sekunden.
- Folgen einer Werterhdhung:
» Grolere Breite der Naht und besserer Einbrand in der Schweil3naht.
» Gefahr groRerer Einbrandkerben.
- Folgen einer Wertverringerung:
* Verkleinerung der Nahtbreite und der Warmeeinflusszone.
» Schwierigeres Erzeugen des Schmelzbads.

- IMPULSFREQUENZ
o Je héher die Frequenz ist desto enger wird die Uberlappung der Punkte in der Schweilfnaht
(,Raupe”) und desto langer wird die Schweil3zeit sein. Bei Erhéhung der Frequenz wird die War-
meeinflusszone verringert. Ein hochfrequent (kHz) gepulster Lichtbogen ist geeignet fir flache
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Nahte (Stumpfstol’ oder Uber Kopf) bei Werkstickstarken unter 1 mm.
- Folgen einer Werterh6hung:

» Langsamere Schmelzgeschwindigkeit.

» Verkleinerung der Warmeeinflusszone.

- BASISDAUER
o Dauer, wahrend der der Strom dem Grundwert entspricht. Verflgbar bei SETUP-Einstellung ART
DER PULSUNG = SLOVW, die Regelung ist in Sekunden.
- Folgen einer Werterh6hung:
» Besseres Einbringen des Zusatzwerkstoffes.
» VergréRerung der Warmeeinflusszone.

- STROMABSENKZEIT
o Die Zeit, wahrend der der Strom rampenformig vom Schwei3strom auf den Endstrom absinkt. Ver-
hindert die Kraterbildung beim Abschalten des Lichtbogens. Der Parameter wird beim Schweil3-
vorgang bei folgenden Vorgaben nicht verwendet: MULTI TACK = ON

- ABSCHLUSSSTROM

o Beim Schweilten mit Zusatzwerkstoff beglnstigt diese Funktion ein gleichmaRigeres Absenken
am Ende der Naht, und somit die Méglichkeit den Endkrater aufzufillen.

o Der Einstellwert kann als Prozentwert des Schweildstroms oder als Absolutwert in Ampere einge-
stellt werden.

o Der Parameter wird angezeigt, aber er wird beim Schweillvorgang bei folgenden Vorgaben nicht
verwendet: MULTI TACK = ON.

o Wird die Brennertaste wahrend des Absenkens gehalten, bleibt der Endstrom so lange bestehen,
bis der Knopf losgelassen wird. Mit dieser Funktion kann der Endkrater geschlossen werden.
Nach dem Loslassen der Brennertaste erfolgt das Gasnachstrémen.

- GASNACHSTROMZEIT

o Zeit in der das Schutzgas nachstromt.

- Folgen einer Werterh6hung:
* Geringere Oxydation (h6here Nahtqualitat).
* Hoéherer Gasverbrauch.

- Folgen einer Wertverringerung:
» Geringerer Gasverbrauch.
» Oxidation der Spitze (schlechteres Zunden).

Die nachstehende Grafik soll zum besseren Verstandnis der Wirkungen der im Folgenden beschriebe-
nen Einstellwerte dienen.

A 2 (1)  SCHWEISSSTROM
¥ m (2)  BASISSTROM
- (13)  ABSCHLUSSSTROM
12 3 (14) STARTSTROM

(t1)  DAUER DER ANSTIEGSRAMPE
(t2)  SPITZENZEIT

13 ' (t3)  BASISDAUER
(1/t2+t3) IMPULSFREQUENZ
14 (t4)  ABSENKZEIT

(t5) ~ GASVORSTROMZEIT
>t (t6)  GASNACHSTROMZEIT
5 t1 t4 6
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10.2 WIG DC-SCHWEISSEN - ZWEITE MENUEBENE
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o Die Taste S3 ‘ zum Zugriff auf die 2. Mentebene 3 Sek lang gedrickt halten.
© 2L Die LED leuchtet auf.
@ o Mittels Encoder E1 O die Liste der zu &ndernden Einstellwerte durchlaufen.
@ Im Display D1 erscheint die Abkiirzung der gewéhlten Einstellung.
o Zum Bestatigen Taste S3 ‘ dricken.
@ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

Tab. 8 - Einstellungen der 2. Meniiebene: WIG DC-Schweil3en
ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG MIN | STANDARD | MAX | ANMERKUNGEN
Nur bei 2-Takt-Punkt-

SP.t. PUNKTSCHWEISSZEIT WIG 0.01s|0.01s 10.0s schweiBen (2T SPOT)
ZUNDEN DES HF-LICHTBOGENS EIN-

HF SCHALTEN On On oFF

r.P.C. FUSSFERNREGLER MINDESTSTROM |1 % 5% 90% |*2

rC AKTIVIERUNG DER FERNBEDIENUNG | oFF oFF On *1

Eine beliebige Taste @ drticken (auBer S3), um die Einstellung zu speichern und das Meni zu verlassen.

*q: Die Aktivierung gilt fir die folgenden Schweil}verfahren:
+ E-HAND
« WIGDC
Mégliche Arten der Fernbedienung:
* Handfernregler.
+ UP/DOWN- oder Potenziometer-Brenner.
* FuBpedal.
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Bei aktiviertem Fuldpedal sind der minimale und der maximale Schweil3strom einstellbar.
Bei aktiviertem Fulipedal sind Anstiegs- und Absenkrampe nicht regelbar.

Mit der Pedalfernbedienung sind folgende Arbeitsweisen wahlbar:

J J HF J J +HF

PUNKTSCHWEIS-
2-TAKT LIFT-ARC 2T HF PUNKTSCHWEIS- SEN IM 2-TAKT + HF

SEN IM 2-TAKT (2T SPOT + HF)

Wenn beide Fernbedienungen angeschlossen sind, hat das Fulipedal Vorrang gegentiber dem UP/
DOWN- bzw. Potenziometer-Brenner.

Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das Schweiflen ohne die folgenden Einstellwerte:
+ STROMANSTIEG
+ STROMABSENKZEIT
+ Alle Sonderfunktionen

*2:Dieser Parameter ist als Prozentanteil, bezogen auf den folgenden Parameterwert, vorgegeben:
SCHWEISSSTROM

- PUNKTSCHWEISSZEIT WIG
o Nur bei 2-Takt-Punktschweiften (2T SPOT) verfugbar. Das Dricken des Knopfs am Brenner er-
halt den Schweililichtbogen fiir die mit diesem Einstellwert vorgegebene Zeit aufrecht. Erneutes
Dricken des Knopfs am Brenner zum Wiederaufnehmen des Schweillvorgangs.
o Das Ergebnis sind ein praziser, oxidfreier Schweil3punkt und keine Deformation des Blechs.

- HF-LICHTBOGEN-ZUNDUNG
o Die Einstellung aktiviert das Zinden des Lichtbogens beim WIG-Schweilten durch Hochfrequen-
zentladung. HF-Zinden vermeidet das EinschlieRen von Unreinheiten im Anfangsbereich der

Schweiflnaht. Wenn ausgeschaltet (OFF), erfolgt das Ziinden durch Streichen (,LIFT-ARC*).

» HF: Bei dieser Zindungsart erfolgt das Zinden durch eine elektrische Entladung mit hoher
Spannung aber geringer Stromstarke (HF) zwischen der Spitze der Elektrode und dem zu
schweillenden Werkstlick. Sobald der Lichtbogen sich aufgebaut hat, schaltet der Generator
die HF-Entladung ab. Diese Ziindungsart ist nicht nur mihelos und direkt, sondern sorgt auch
fur eine langere Lebensdauer der Elektrode und halt diese rein, so dass mit einem sehr genau-
en und stabilen Lichtbogen gearbeitet werden kann.

VORGEHENSWEISE DER HF-LICHTBOGEN-ZUNDUNG
1 Wolframelektrode so auf den Ziindpunkt halten, dass zwischen Elektrode und
Werkstuck etwa 2-3 mm Abstand sind.
2 v Brennerknopf entsprechend der eingestellten Betriebsart driicken. Der Licht-
bogen wird geziindet, ohne das zu schweiliende Werkstlick zu berihren.
V////)é////%
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» LIFT-ARC: Bei dieser Ziindungsart entsteht der Lichtbogen aus einem Kurzschluss mit nied-
riger Stromstarke (um die Beschadigung der Elektrode zu vermeiden), den der Bediener
zwischen der Spitze der Elektrode und dem zu schweillienden Werkstiick herstellt, und dem
darauf folgenden Abheben der Spitze der Elektrode, was den Stromubergang aufrechterhalt
und so den so genannten elektrischen Lichtbogen erzeugt. Die Verwendung der LIFT-ARC-
Zindung empfiehlt sich bei Anwendungen wie der Wartung an laufenden Maschinen oder
Schweilarbeiten in der Nahe von gedruckten Schaltungen oder Computern.

VORGEHENSWEISE DER LICHTBOGEN-ZUNDUNG MIT LIFT-ARC:

1 H Wolframelektrode so auf den Zindpunkt halten, dass zwischen Elektrode und
Werkstuck etwa 2-3 mm Abstand sind.
2 l Werkstlck mit der Elektrode beriihren und Brennerknopf entsprechend der
eingestellten Betriebsart driicken.
%
3 H I Brenner anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

wm

- MINIMALER PEDALSTROM
o Minimalwert des Stroms, der mit der Pedalfernbedienung erreichbar ist. Der Strom wird als An-
teilswert des Einstellwerts ,MAXIMALER PEDALSTROM® angegeben.
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10.3 WIG DC-SCHWEISSEN - MENU SONDERFUNKTIONEN
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o Die Taste $2 (=) driicken, um die Liste der einzustellenden Werte zu durchlaufen.
@ @ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

o Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

Tab. 11 - Sonderfunktionen beim E-Handschweil3en

ABKURZUNG / LED | EINSTELLUNG | MIN STANDARD | MAX ANMERKUNGEN

*3

Siehe dazu Tab. 12

*3

L14 DYNAMIC ARC | oFF oFF On Siehe dazu Tab. 13 (nicht bei WIG IMPULS
SYNERGISCH)

*2-*3

L15 MULTI TACK 0.5Hz | oFF 6.0 Hz | Siehe dazu Tab. 14 (nicht bei WIG IMPULS
SYNERGISCH)

L13 Q-START 01s oFF 60 s

Eine beliebige Taste @ driicken (aufer S$2), um die Einstellung zu speichern und das Menui zu verlassen.

*2: Wenn diese Funktion aktiv ist, erfolgt das Schweilen ohne die folgenden Einstellwerte:
+ STROMANSTIEG
+ STROMABSENKZEIT
+ ANFANGSSTROM
+ ABSCHLUSSSTROM
« DYNAMIC ARC
+ Q-START

*3: Mit ,rC*“ = ON sind bei angeschlossener Fulifernbedienung alle Funktionen gesperrt.
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- Q-START
o Dieser Einstellwert erlaubt das Starten im synergischen Puls. Nach der vorgegebenen Zeit wird
automatisch zum vorgewahlten Verfahren Ubergegangen. Der Einstellwert erzeugt das Schmelz-
bad schneller als bei einem Standardstart, da er eine Bewegung des geschmolzenen Materials
der beiden Rander erzeugt und deren Verbindung beschleunigt.
o Dieser Einstellwert ist nutzlich fur das Punktschweiflen dinner Bleche.

Tab. 12 - Empfohlene Einstellwerte fiir Q-START

WINKEL-/ STUMPFSTOSS-VERBINDUNG
Blechdicke (mm) Strom (A) Q-Start-Wert (Sekunden)
1.0 mm 35A-50A
2.0 mm 50A-80A
3.0 mm 80A-140 A 0-5-10
4.0 mm 140 A-170 A
- DYNAMIC ARC

o Diese Funktion erlaubt bei Reduzierung der Lichtbogenspannung eine Erhdhung des Schweil3-
stroms und umgekehrt. Der Umfang der Veranderung durch DynamicArc kann individuell auf
einen Wert zwischen 1 A und 50 A eingestellt werden. Zum Beispiel eine Erhdhung um 50 A bei
einer Veranderung um 1 Volt.

o Beim Einstellen dieses Wertes sind die Dicke des Materials und die beabsichtigte Bearbeitungs-
art zu berucksichtigen (Werte zwischen 1 A und 20 A fir dinnere Werkstlicke und Werte zwi-
schen 20 A und 50 A fur grof3ere Materialstarken).

o Die Schweilleistung wird beim Verandern des Abstands zwischen Elektrode und Schwei3gut
immer konstant gehalten.

- Folgen einer Werterh6hung:

» Der Lichtbogen behalt die gleiche Konzentration.

» Dem Festkleben der Elektrode wird vorgebeugt.

+ Hohere SchweiRgeschwindigkeit.

» Geringere plastische Verformungen des geschweif3ten Werkstucks.

+ Besserer Einbrand an der Wurzel.

+ Konzentrierter Warmeeintrag nur in den Schweif3bereich und nicht in den umgebenden Bereich.
» Geringere Oxidation des Werkstucks und somit geringere Kosten fur die Nachbearbeitung.

+ Bessere Kontrolle der ersten Lage in der Schweil¥fuge (hilfreich fir Rohrleger und Anlagentechniker).
» Leichtes Schweiflen auch nicht perfekt vorbereiteter Werkstticke.

* Minimales Fehlerrisiko und hdhere Lichtbogenstabilitdt bei Bewegungsanderungen.

WIG DC STANDARD-SCHWEISSEN WIG DC SCHWEISSEN MIT DYNAMIC ARC

p M m W

10mi 10mm

" e :Emm s s |

Bei VergrofRerung der Lange des Lichtbogens ver- | Bei Veranderung der Lange des Lichtbogens verandert sich
breitert sich das Schweillbad (D) mit dementspre- | das Schmelzbad in seiner Breite (D) nicht, so dass die Uber-
chend héherem Warmeeintrag in das Werkstlick, | hitzung des Werkstiicks, plastische Verformungen und Ver-
was zu dessen Uberhitzung fiihrt. lust der mechanischen Eigenschaften vermieden werden.

iVOItS I Ampere
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Tab. 13 - Empfohlene Einstellwerte flir DYNAMIC ARC

Multi Power 204T

ALLE VERBINGUNGSARTEN
Blechdicke (mm) Strom (A) DynArc Wert (Ampere)
1.0 mm 35A-50A 5-10
2.0 mm 50A-80A 10- 15
3.0 mm 80A-140A 15-25
4.0 mm 140 A- 170 A 25-50

Um eine optimale Kontrolle tber den Lichtbogen zu haben, wird empfohlen, in einem Abstand von etwa 4-5 mm

vom Anfangspunkt der Verbindung (Nullpunkt) zu ziinden.

- MULTI TACK

o Hierbei werden kontinuierlich Schweilipunkte gesetzt, was eine optimale Kontrolle bei diinneren

Werkstlicken und an diinnen Blechen/Fugen mit unregelmafiger Form erlaubt.

- Vorteile:

» Deutlich weniger Oxidation ohne Verformung.
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» Diese Funktion beguinstigt das verzugsarme Schweiflten von diinnen Blechen.

- Folgen einer Werterh6hung:

* verzugsarmes Schweiflden von dinnen Blechen.
+ schlechtes Einbrandverhalten, langsame Schweiligeschwindigkeit.

WIG DC KONSTANT-SCHWEISSEN

WIG DC SCHWEISSEN MIT MULTITACK

Beim kontinuierlichen WIG-SchweiRen wird kontinu-
ierlich Energie zugefihrt, die das Abklhlen des Werk-
stiicks verhindert und dessen Uberhitzung und damit
Ubermafigen Einbrand und starken Verzug bewirkt.

Bei Verwendung des gepulsten WIG-Schweil’ens re-
duziert sich die Uberhitzungswirkung, wird jedoch nicht
vollstdndig unterbunden, da der Lichtbogen gezindet
bleibt und somit weiterhin Energie und Warme liefert.

Die zeitlich versetzten Zindungen ermdglichen dem
Werkstuick, zwischen einer Zindung und der nachsten
Temperatur abzugeben. Durch die Frequenz-Regelung
von MultiTack kénnen der Einbrand der Schweilnaht
und die Ausfiihrungsgeschwindigkeit optimiert und vor
allem der Warmeeintrag und die dementsprechende
Verformung des Werkstlicks kontrolliert werden.

mieden werden kann.

Beim Schweilen von WinkelstoRverbindungen kann MultiTack mit hervorragenden Ergebnissen verwendet werden.
Die Schweil3naht bleibt weil und frei von Oxidation, so dass haufig die Reinigungsnachbearbeitung mit Sauren ver-
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Tab. 14 - Empfohlene Einstellwerte fiir MULTITACK
WINKEL- / STUMPFSTOSS-VERBINDUNG

Blechdicke (mm) Strom (A) Multitack-Frequenz (Hz)
0.6 mm 40A-60A 1.0-1.5
0.8 mm 60A-80A 1.0-15
1.0 mm 80A-100A 1.0-15
1.5 mm 90A-110A 1.0-1.5

110A-130A 1.0-15
2.0 mm

130A-150A 1.5-2.0

150 A- 160 A 1.0-1.5
2.5 mm

160A-170A 1.5-2.0

170 A-180A 1.0-1.5
3.0 mm

180A-200A 1.5-2.0

o Es wird eine Gasvorstromzeit von 0.3 - 0.5 Sekunden empfohlen, um einen optimalen Schutz von
der Ziindung an zu haben und somit die Oxidation am Anfang der Schweil3naht zu vermeiden.
Dasselbe qilt fiir das Ende der SchweilRnaht, fiir das eine Gasnachstromzeit nicht unter 3 Sekun-
den empfohlen wird.
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11 FUNKTION DES BRENNERDRUCKKNOPFS

Multi Power 204T
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o Taste 85 (@) driicken, um die gewiinschte Betriebsart des BRENNERKNOPFS zu wihlen.

O/ ) — L2
0 é]ﬁ _L27
O () — 128

@) ﬂSPUT — L29

()-=o

L26
L27
L28
L29

2-TAKT

4-TAKT

4-TAKT B-LEVEL
2-TAKT SPOT

Je nach Art des gewahlten Schweilverfahrens stehen bestimmte Funktionsweisen des Brenner-
knopfs zur Verfuigung. Einige Funktionsweisen stehen erst nach dem Einschalten oder Einstellen
bestimmter Parameter oder Funktionen des Gerates in der Bildschirmmaske zur Verfligung.

Aus der Tabelle geht hervor, welche Einstellungen zur Aktivierung der einzelnen Funktionswei-
sen vorzunehmen sind.

LEGENDE
2T:
2T HF:
4T:
4T HF:
4T B-L:
4T B-L HF:
2T Q-SPOT:

2T Q-SPOT HF:

v
1:
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2-TAKT LIFT-ARC
2-TAKT MIT HOCHFREQUENZZUNDEN (HF)
4-TAKT LIFT-ARC:
4-TAKT MIT HOCHFREQUENZZUNDEN (HF)
4-TAKT SPEZIAL (ZWEITSTROM)

4-TAKT SPEZIAL MIT HOCHFREQUENZZUNDEN (HF)

2-TAKT-PUNKTSCHWEISSEN
2-TAKT-PUNKTSCHWEISSEN MIT HOCHFREQUENZZUNDEN (HF)

Immer verfugbar.

Verflgbar mit der folgenden Einstellung: HF= on
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Tab. 16 - Brennerknopf-Betriebsarten
— BETRIEBSART
! J | 4HF | W | WHF | = |B=HF| Josor |{esr HF
VERFAHREN 2T 2T HF 47 4T HF 4T B-L 4T B-L HF 2T Q-SPOT | 2T Q-SPOT HF
E-HAND
FUGEN
@Dc
Wi be v 1 v 1 v 1 v 1
KONSTANT
@M
WIG DG v 1 v 1 V 1 ol 1
GEPULST
=X
WIG DC y 1 V 1 \ 1 V 1
IMPULS SYN-
ERGISCH
- 2-TAKT LIFT:
o Werkstlck mit der Elektrodenspitze berthren.
o Knopf am Brenner driicken und gedruckt halten (1. Takt.
o Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu zinden.
o Der Schweilstrom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegsrampe berucksichtigt wird.
o Knopf zum Starten der Prozedur zum AbschlieBen der Schweil3naht loslassen (2.Takt).
o Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.
o Der Lichtbogen erlischt.
o Der Gasstrom halt eine Zeit lang (Einstellwert ,Post Gas®) an.

1. TAKT 2. TAKT

GLEICHSTROM

T

2 ]

SCHWEISSSTROM

STARTSTROM
ENDSTROM

c

AT-ZUNDUNG  |STROMANSTIEG STROMABSENKZEIT| GASNACHSTROM
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- 2-TAKT HF:

o

o O O O

Brenner in die Nahe des Werkstlcks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 - 3 mm Abstand
zum Werkstuck hat.

Knopf am Brenner driicken und gedrickt halten (1. Takt).

Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) wird automatisch beendet.

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit berlcksichtigt wird.

Knopf zum Starten der Prozedur zum Abschlielsen der Schweil3naht loslassen (2. Phase).

Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

Der Lichtbogen erlischt.

Der Gasstrom halt eine Zeit lang (Einstellwert ,Post Gas®) an.

1. TAKT 2. TAKT
= -
Vz7l V7 77l
SCHWEISSSTROM
STARTSTRO ENDSTROM
GASVORSTROM | STROMANSTIEG STROMABSENKZEIT
HF-ZUNDUNG

- 4-TAKT LIFT:

40

O
O
O
O

O O O O O

Werkstlck mit der Elektrodenspitze berihren.

Knopf am Brenner driicken und gedrickt halten (1. Takt).

Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

Der Lichtbogen zlindet, der Schweillstrom geht auf den Wert des Pilotstroms. (wenn Uber das
SETUP-Menu aktiviert)

Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit berucksichtigt wird.

Knopf zum Absenken dricken (3. Takt ) und gedrickt halten, nun wird der Absenkvorgang ein-
geleitet.

Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

Der Lichtbogen wird auf die Hohe des Endstroms abgesenkt.

Nun ist es moglich, den Endkrater zu schlieRen (crater filler current).

Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt ).

Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas*).
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1. TAKT 2.TAKT 3.TAKT 4. TAKT
T T
B B
- L. - L
! L i
VA7l
SCHWEISSSTROM
/
ENDSTROM
GLEICHSTRDM ANFANGSSTROM ‘
P>
HF-ZUNDUNG STROMANSTIEG STROMABSENKZEIT GASNACHSTROM
- 4-TAKT HF:

@)

O O O O O

Brenner in die Nahe des Werkstlicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 - 3 mm Abstand
zum Werkstuck hat.

Knopf am Brenner driicken und gedrickt halten (1. Takt).

Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) endet automatisch, der Schweil3strom geht auf den Wert des Pilotstroms. (wenn ber das
SETUP-Menu aktiviert)

Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit bericksichtigt wird.

Knopf zum Absenken driicken (3.Takt ) und gedrtickt halten, nun wird der Absenkvorgang einge-
leitet.

Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

Der Lichtbogen wird auf die Hohe des Endstroms abgesenkt.

Nun ist es moglich, den Endkrater zu schlieRen (crater filler current).

Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt).

Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas*).

1. TAKT 2. TAKT 3. TAKT 4. TAKT
T T
) &
R - s
A U
A7 A7
SCHWEISSSTROM m
/

/ ENDSTROM

ANFANGSSTROM

>

HF-ZUNDUNG STROMANSTIEG STROMABSENKZEIT GASNACHSTROM
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- 4-TAKT SPEZIAL LIFT:

O
O
O
O

o

O O O O O

Werkstlick mit der Elektrodenspitze berihren.

Knopf am Brenner driicken und gedriickt halten (1. Takt).

Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

Der Lichtbogen zlindet, der Schweillstrom geht auf den Wert des Pilotstroms. (wenn Uber das
SETUP-Menu aktiviert).

Knopf am Brenner loslassen (2. Takt ).

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit berlcksichtigt wird.

Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um den zweiten Schweillstrom einzuschal-
ten.

Der Knopf darf nicht langer als 0,3 Sek gedriickt gehalten werden, da sonst die Absenkphase
eingeleitet wird.

Durch kurzes Antippen der Brennertaste kann man zum ersten Schweildstrom zurtickkehren.
Knopf zum Absenken driicken (3.Phase) und gedriickt halten, nun wird der Absenkvorgang ein-
geleitet.

Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

Der Lichtbogen wird auf die Hohe des Endstroms abgesenkt.

Nun ist es moglich, den Endkrater zu schlieRen (crater filler current).

Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt ).

Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas").

DRUCKEN UND LOSLASSEN
1. TAKT 2. TAKT , 4 t 3. TAKT 4. TAKT

L L]

HAUPTSTROM

ZWEITSTROM

ENDSTROM
QLEICHSTRON ANFANGSSTROM |

IFT-ZUNDUNG STROMANSTI STROMABSENKZEIT GASNACHSTROM

[

- 4-TAKT SPEZIAL HF:

42
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Brenner in die Nahe des Werkstlicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 - 3 mm Abstand
zum Werkstlck hat.

Knopf am Brenner driicken und gedrickt halten (1. Takt).

Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) endet automatisch, der Schweil3strom geht auf den Wert des Pilotstroms. (wenn Uber das
SETUP-Menu aktiviert)

Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) wird automatisch beendet.

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit berucksichtigt wird.

Den Knopf am Brenner driicken und sofort loslassen, um den zweiten Schweil3strom einzuschalten.
Der Knopf darf nicht langer als 0,3 Sek gedriickt gehalten werden, da sonst die Absenkphase
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eingeleitet wird.

Durch kurzes Antippen der Brennertaste kann man zum ersten Schweildstrom zurtickkehren.
Knopf zum Absenken driicken (3. Takt) und gedriickt halten, nun wird der Absenkvorgang eingeleitet.
Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

Der Lichtbogen wird auf die Hohe des Endstroms abgesenkt.

Nun ist es moglich, den Endkrater zu schlieRen (crater filler current).

Knopf zum Abschalten des Lichtbogens loslassen (4. Takt ).

Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas").

DRUCKEN UND LOSLASSEN
1. TAKT 2. TAKT ,_‘_ ? ,_#_ ? 3. TAKT 4, TAKT
T I

vrz1 VA7l 77
HAUPTSTROM
/ ZWEITSTROM
ENDSTROM
ANFANGSSTROM
GABVORSTROM STROMANSTIEG STROMABSENKZEIT ~ [GASNACHSTROM

HF-ZUNDUNG

- SCHWEISSEN MIT PILOTLICHTBOGEN
Der Pilotlichtbogen kann bei den folgenden Brennertaktarten aktiviert werden:

4-TAKT LIFT-ARC-SCHWEISSEN
SCHWEISSEN IM 4-TAKT MIT HOCHFREQUENZ (4T HF)
SCHWEISSEN IM SONDER 4-TAKT MIT HOCHFREQUENZ (4T B-LEVEL HF)

Das Vorgehen beim Schweil3en mit Pilotlichtbogen unterscheidet sich gegeniiber dem Schweilien ohne
Pilotlichtbogen in den unten beschriebenen Punkten.

LIFT-ARC-SchweifRen

o

O O O O O

o

Das Werkstlck mit der Elektrodenspitze berthren.

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).

Den Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ztnden.

Der Lichtbogen zlindet, der Schweil3strom geht auf den Wert des Pilotstroms.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Phase).

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegsrampe berlcksichtigt wird.

usw.

HF-SchweiRen

@)
@)

@)
@)

o

Den Knopf am Brenner driicken und loslassen (1. Phase).

Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) endet automatisch, der Schweil3strom geht auf den Wert des Pilotstroms.

Den Knopf am Brenner loslassen (2. Phase).

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegsrampe berlcksichtigt wird.

usw.
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11.1 2-TAKT-PUNKTSCHWEISSEN - FUNKTION Q-SPOT

Multi Power 204T
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Taste S5 @ driicken, um die Betriebsart von BRENNERKNOPF 2-TAKT SPOT zu wahlen.

@)

O

@)

Die Taste S3 zum Zugriff auf die 2. Mentebene 3 Sek lang gedrickt halten.
© 2L Die LED leuchtet auf.
Mittels Encoder E1 O die Liste der zu andernden Einstellwerte durchlaufen. SP.t. PUNKT-
SCHWEISSZEIT WIG wahlen.
@ Im Display D1 erscheint die Abkiirzung der gewahlten Einstellung.
Zum Bestéatigen Taste S3 driicken.

@ Der Wert der gewahlten Einstellung erscheint im Display D1.

O

©

Mittels Encoder E1 O den Wert der gewahlten Einstellung anpassen.

Tab. 17 - Einstellungen der 2. Mentiebene: 2-TAKT-PUNKTSCHWEISSEN

CESURZUNG "'l EINSTELLUNG MIN | STANDARD |MAX | ANMERKUNGEN
Nur bei 2-Takt-Punktschwei-
SPLt. PUNKTSCHWEISSZEIT WIG 0.01s |0.01s 1005 | o o o

Eine beliebige Taste @ dricken (auBer S3), um die Einstellung zu speichern und das Menu zu ver-

lassen.

- Q-SPOT

o Diese Funktion, die es nur in 2-TAKT-PUNKTSCHWEISSEN gibt, sorgt fur eine entscheidende
Erleichterung beim Punktschweilden:

» Sie ermdglicht es, die Elektrode genau an der zu schwei3enden Stelle zu positionieren. Die
Elektrode wird einfach an der gewlnschten Stelle aufgesetzt.

» Erst nach dem Anheben der Elektrode gibt das Gerat den SchweilRimpuls fur die festgelegte
Dauer aus.
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» Das Risiko, die Verbindung mit der Elektrode zu verunreinigen, wird betrachtlich reduziert.
+ Wenn die Brennertaste gedrlckt gehalten wird, kann das Verfahren so oft wie gewinscht wie-
derholt werden.

o Diese Funktion eignet sich perfekt zum PunktschweiRen geringster Materialstarken, in Stumpf-
sto3-Position oder an Rohren. Brenner mit der Elektrode genau an den zu fixierenden Punkt
halten.

* Brennerdruckknopf driicken und danach anheben.

* Nach dem Anheben des Brenners erfolgt eine prazise Zindung.
o Empfehlung: Hochstmdglichen Strom bei geringstmoglicher Dauer einstellen. Wert: 0.01-0.5 sec.
o Achtung: Unbedingt sicherstellen, dass Anstiegs- und Absenkzeit Null sind (0 Sek.).

o Die Funktion Q-Spot bietet zwei Mdglichkeiten, das Punktschweiflen kann auch erfolgen, ohne
den Kontakt mit dem Werkstlick herzustellen.
» Empfohlen wird das Punktschweil’en mit Positionssuche (Elektrode berlihrt das Werkstlick)
fur geringe Materialstarken (unter 1.5 mm), flr grél3ere Materialstarken jedoch ohne Kontakt
mit dem Werksttick.

- 2-TAKT SPOT LIFT:

Werkstiick mit der Elektrodenspitze berihren.

Knopf am Brenner driicken und gedrickt halten (1. Takt).

Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-

stiegszeit berucksichtigt wird.

o Der Schweif3zustand bleibt mit dem vorgegebenen Strom fir die mit dem Parameter ,Spotzeit®
vorgegebene Dauer erhalten.

o Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

o Der Lichtbogen erlischt.

o Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas").

o

o O O O

1. TAKT 2. TAKT
T
B

o

LA

SCHWEISSSTROM

STARTSTROM; ENDSTROM

5LEICHSTRO

LIFT-ZUNDUNG | STROMANSTIEG | PUNKTSCHWEISSZEITWIG | STROMABSENKZEIT| GASNACHSTROM
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- 2 TAKT SPOT HF:
o Brenner in die Nahe des Werkstlicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 - 3 mm Abstand
zum Werkstuck hat.
o Den Knopf am Brenner driicken (1. Takt).
o Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) wird automatisch beendet.
o Knopf am Brenner loslassen (2. Takt).
o Der Schweil’strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit berlcksichtigt wird.
o Der Schweif3zustand bleibt mit dem vorgegebenen Strom flr die mit dem Parameter ,Spotzeit®
vorgegebene Dauer erhalten.
o Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.
Der Lichtbogen erlischt.
o Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas*).

o

1.TAKT  2.TAKT
T

! L} |
V7 V77l

SCHWEISSSTROM

STARTSTRO ENDSTROM

GASVORSTROM STROMANSTIEG| PUNKTSCHWEISSZEITWIG ~ STROMABSENKZEIT | GASNACHSTROM

HF-ZUNDUNG
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1. Brenner mit der
Elektrode auf das
Werkstuick bringen.

2. Brennerdruck-
knopf driicken und
gedruckt halten.

3. Brenner leicht an-
heben.

Sobald die Elektro-
de angehoben wird,
wird das HF-Ziinden

4. Der Lichtbogen
ziindet einige Hun-
dertstelsekunden
lang (einstellbar).

5. Das Ergebnis sind
ein praziser, oxid-
freier Schweil3punkt
und keine Deforma-
tion des Blechs.

des Lichtbogens ak-
tiviert.

PROZEDUR MIT STANDIGEM DRUCKEN DES BRENNERDRUCKKNOPFS

@)

O O O O O

Brenner in die Nahe des Werkstlicks bringen, so dass die Elektrodenspitze 2 - 3 mm Abstand
zum Werkstlck hat.

Den Knopf am Brenner dricken (1. Phase).

Der Lichtbogen ziindet ohne Kontakt mit dem Werkstlick und die Spannungsentladung (Hochfre-
quenz) wird automatisch beendet.

Der Schweil3strom erreicht den voreingestellten Wert, wobei eine eventuell vorgegebene An-
stiegszeit berucksichtigt wird.

Der Schweif3zustand bleibt mit dem vorgegebenen Strom fir die mit dem Parameter ,Spotzeit®
vorgegebene Dauer erhalten.

Die Zeit des Endstroms entspricht der Absenkzeit.

Der Lichtbogen erlischt.

Der Gasstrom halt eine Zeit lang an (Einstellwert ,Post Gas").

Werkstiick mit der Elektrodenspitze berihren.

Brenner langsam anheben, um den Lichtbogen zu ziinden.

Die Schweil3parameter stehen je nach eingestelltem Schweildverfahren und Verfahrensablauf zur Verfiigung.
Die Verflugbarkeit einiger Werte ist nach dem vorherigem Aktivieren oder Einstellen anderer Parameter
oder Funktionen des Gerats mdglich.

Die Tabelle zeigt, welche Einstellungen vorzunehmen sind, um einzelne Werte zu aktivieren.

LEGENDE
\: Immer verfiigbar
1: Verflgbar mit Bezug auf das aktuelle Bedienoberflache
2: Verflugbar mit (rC= on) und angeschlossener Fernbedienung
3: Verfugbar mit HF=on
4: Nicht verfugbar bei ausgeschaltetem M.ta.
5: Verflugbar bei PUL= Slo.
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Tab. 18 - Tabelle zur Aktivierung der Schweillparameter

- VERFﬁHREN F & ﬁm ébgy/\/
TASTE BETR'iBSART ﬂ ﬂ[? a= \47 @sPoT ‘47 &727 d= é] osPoT] ﬂ \47[7 d = ﬂ QsPoT

1
EINSTELLWERT
!
SCHWEISSSTROM (E-
HANDSCHWEISSEN)
MAXIMALER STROM

FERNBEDIENUNG (RC)
BEIM E-HANDSCHWEIS-

SEN
1. HOT START Y
1. ARC FORCE N
1. GASVORSTROMZEIT 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
1. ANFANGSSTROM 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
DAUER DER ANSTIEGS-
1 RAMPE 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
1. WIG-SCHWEISSSTROM 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1
MAXIMALER PEDAL-
1. STROM  WIG-SCHWEIS- 2 2 2 2 2 2
SEN
ZWEITER SCHWEIS-
1 |ssTrRom v v v
1. BASISSTROM Y V \ V R R 3 \/
1. SPITZENZEIT y y N V Y v R y
1. BASISDAUER 5 5 5 5 5 5 5 5
1. IMPULSFREQUENZ V \ v v Y R R V
1. ABSENKZEIT 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
1. ABSCHLUSSSTROM 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4
1. GASNACHSTROMZEIT v R y y y V V V v R R R
2. ART DER ELEKTRODE N
2. VRD Y

MAX. LICHTBOGENSPAN-
2. NUNG BEIM E-HAND- \/

SCHWEISSEN
2. |[EINSCHALTEN FERNBE-l v f v [ v [ v | v | v [ v [ v | v | v | v | v [
5 ‘I:vll.lc;‘lKTSCHWEISSZEIT J J J
2 | BOGENS EINSCHALTEN S O O O O O O O O
) 2+h£gaLER PEDAL- ) ) ) ) ) )

SPECIAL | Q-START 3 3 3 3 3 3

SPECIAL | DYNAMIC ARC N v N v J

SPECIAL | MULTI TACK 3 3 3 3 3 3 3 3 3
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12 VERWALTUNG VON JOBS

Persdnliche Einstellungen kdnnen als Job gespeichert werden. Es stehen 50 Speicherplatze zur Ver-
figung (j01-j50).

Die Verwaltung von Jobs ist nur dann moglich, wenn gerade nicht geschweil3t wird.

Die Einstellungen des SETUP-Mendis sind nicht Gber JOBs speicherbar.

Wenn ein JOB geladen ist und an das Gerat ein UP/DOWN-Brenner angeschlossen ist, kann durch das
Dricken der Brennertasten aus den gespeicherten JOBs gewahlt werden.

Wenn keine JOBs geladen sind, wird mit den Tasten ,UP/DOWN" der Schweif3strom verandert.

12.1 JOBS SPEICHERN

K Li2 Lo L1t § €1
J t OLD %Lf L
IS :
— VRD JOB OA
P E— —©
60 S ANWAHL
tg:%iwm LCED

—O0 O 130
L13——( o7 O . L LC1]9 LC2]1 . s | -0 ﬂﬁ 0> = —L31
L14—— (omwae 1O a AiRe @ Oy O>ml 132

| SYNI
L15— wtack HO) L24 O-(/{spar 0O @ YN L33

oicK Jolo
R LT

2 3 126 127 S5 129 128 S6

AKTIVIERUNG 3 Sek @

BESTATIGUNG
SPEICHERN @

o Taste S4 @ 3 Sekunden lang gedrickt halten, um das Mend zum Speichern und Léschen
von Jobs aufzurufen.
@ SA. : Die Meldung erscheint im Display D1.

o Zum Bestatigen Taste S4 @ drucken.
@ S.xx : Die Meldung erscheint im Display D1.
» xx = Nummer des ersten freien Jobs.

® |

o Mit Encoder E1 O die Nummer des gewlnschten Jobs wahlen.
@ S.yy : Die Meldung erscheint im Display D1.
o Bei Anwahl eines bereits belegten Speicherplatzes blinkt die Jobnummer.

o Taste S4 @ driicken, um den JOB zu speichern und das Meni zu verlassen. Bestatigen,
ob mit dem neuen Job Uberschrieben werden soll.

ClES

Eine beliebige Taste @ (auBer S4) dricken, um ohne Bestatigung zu beenden.
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L12 |‘_'|0 L‘11 3‘1

J Kt. Lou:&%
L5_|
L44——vro Jos OA
o I i ANWAHL

T HF  KHz LOER

]
- —O0/ a—Lao
L13——( &1 HO L18 L21 s | 0O w =47|_31
L14—— (omwac 1O e o om@ O O p_ﬂma—mz
L15——(mrack HO UG LC2]0 122 O @ é]spar @) @SYN~—L33

-

& @& ©

o

|
s2

83

lsd 2612755 129 128 s6

AKTIVIERUNG 3 Sek @

BESTATIGUNG ©

LOSCHEN

®

o

Taste S4 @ 3 Sekunden lang gedrickt halten, um das Meni zum Speichern und Léschen

von Jobs aufzurufen.

@ SA. : Die Meldung erscheint im Display D1.

@&

O

-
Mit Encoder E1 O die folgende Einstellung anwahlen: Er.
- Die Meldung erscheint im Display D1 nur dann, wenn Jobs gespeichert sind.

O

Zum Bestatigen Taste S4 @ dricken.
@ E.xx : Die Meldung erscheint im Display D1.
* xx = Nummer des zuletzt verwendeten Jobs.

O

P
Mit Encoder E1 O die Nummer des zu l6schenden Jobs wéahlen.

@e @

o

Taste S4 @ driicken, um den JOB zu lI6schen und das MenU zu verlassen.

Eine beliebige Taste @ (auBer S4) dricken, um ohne Bestatigung zu beenden.
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[/ E———
L7
L6—

L9

L13—
L14—

L12 L10

L11 S1

J Kt' Lou&% a

VRD JOB
7 — . = |
(& 0

e | (1
(o1 HO
| —(oware HO
L16
L (m1ack HO

L15—

@

-

OA
OV
HOEL

| e

(@] 123
o Q @ Oéé?'l.r O

L22

A—LSO
- 4—L31

@ an |32

O-{(>sYNH—L133

=) &

—~

|
s2

AKTIVIERUNG @

BESTATIGUNG ©

L26 L27 S5 L29 L28 S6

®

o Taste S4 @ dricken und loslassen, um das Menl zum Laden von Jobs aufzurufen.
@ L.xx : Die Meldung erscheint im Display D1 nur dann,wenn Jobs geladen werden.

* xx = Nummer des zuletzt verwendeten Jobs.

@ n0.J : Wenn keine Jobs gespeichert sind, erscheint die Meldung im Display D1.

o Mit Encoder E1 O die Nummer des zu ladenden Jobs wahlen.

©

o Taste S4 @ driicken, um den JOB zu laden und das MenU zu verlassen.

(=) JDB Die LED leuchtet auf.

Zum Verlassen des geladenen JOBs genigt es, Uber die Benutzeroberflache des Generators einen
beliebigen Einstellwert zu andern. Eine beliebige Taste @ (auBer S4) dricken, um ohne Bestatigung
zu beenden.

12.4 WAHLEN DER JOBS UBER DIE BRENNERTASTEN

Wenn ein UP/DOWN-Brenner angeschlossen ist, ist es moglich, die Jobs mittels der Brennertasten zu
wahlen.

An der Bedienschnittstelle des Generators einen der gespeicherten JOBs (z. B. J.06) wahlen und laden.
Mit den Brennertasten kénnen jetzt die JOBs durchlaufen werden.
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13 TECHNISCHE DATEN

Elektro- und Elektronik-Altgerate (WEEE)
Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMC)
Niederspannungsrichtlinie (LVD)

Angewandte Richtlinien

Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe (RoHS)
Baunormen EN 60974-1; EN 60974-3; EN 60974-10 Class A

C€Gerat genugt den geltenden EU-Richtlinien

@ Gerat in Umgebungen mit erhéhtem Risiko von elektrischem Schlag verwendbar
Konformitatskennzeichnung
E Gerat genugt der WEEE-Richtlinie

Ro/us Gerat gentgt der RoHS-Richtlinie

13.1 MULTI POWER 204T

Betriebsspannung 1x230 Va.c. + 15 % / 50-60 Hz - 1 x 115 Va.c. £ 15 % / 50-60 Hz
Netzschutz 16 A Verzdgert - 32 A Verzogert
Zmax Gemal EN (_51000-3-12 .
Anschluss nicht auf das Stromnetz eingestellt
Abmessungen (LxTxH) 400 x 160 x 260 mm
Gewicht 9.8 kg
Isolierklasse H
Schutzgrad IP23S
Kihlung AF: Zwangsluftkihlung (mit Lufter)
Maximaler Gasdruck 0.5 MPa (5 bar)

E-HAND b_ Fallende Kennlinie

Statische Kennlinie

WIG D_ Fallende Kennlinie
E-HAND WIG
SchweiBverfahren 230 Va.c. 230 Va.c.
(115 Va.c.) (115 Va.c.)
Einstellbereiche fiir Strom und 10A/20.4V-150A-26.0V 5A/10.2V-170A-16.8V
Spannung (10A/204V-115A-246V)| (10A/204V-115A-14.6V)
30% (40° C) -— 200A-18.0V
() ()
35% (40° C) 180A-27.2V -—
() ()
SchweiRstrom / Betriebsspan- o o - -
nung 50% (40° C) (1M5A-246V) (--)
130A-25.2V 140A-156V
0 )
60% (40" C) (110A-24.4 V) ()
120A-24.8V 130A-15.2V
0, o
100% (40° C) (105A-24.2 V) (115A-14.6V)
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Nenn-Spitzenspannung HF (Up)

30% (40° C) (:::) 4.6 KV(A“-)4.3 KW
35% (40° C) 5.8 KV?_—_)S.G KW (::)
Max. Leistungsaufnahme 50% (40° C) (35 KVA“—-S 3 KW) (::)
4.0 KVA - 3.8 KW 2.9 KVA - 2.6 KW
0, o
60% (40" C) (3.3 KVA - 3.2 KW) ()
3.6 KVA- 3.4 KW 2.6 KVA-2.4 KW
0, o
100 % (40° C) (3.1 KVA - 3.0 KW) (2.2 KVA - 2.1 KW)
30% (40° C) O e
35% (40° C) Zf’f)A (::)
Max. Stromaufnahme 50% (40° C) (29":; A) (::)
R 17.3A 12.2A
60% (40° C) (28.2A) ()
154A 11.1A
0, o
100 % (40° C) (27.0A) (18.5A)
30% (40° C) - 1?_‘_?)‘\
35% (40° C) 1?_'_?)A (::)
Maximaler Effektivstrom 50% (40° C) (20"7_ A) (::)
R 134A 9.5A
60% (40° C) (21.8A) ()
154A 11.1A
0, o
100 % (40° C) (27.0A) (18.5A)
Leerlaufspannung (U0) 83V 83V
Verminderte Leerlaufspannung 1MV 1M1V
(Ur)
11.3 kV

Fir den Betrieb mit handgefuhrten Brennern konzipiertes Ziindgerat.

Effizienz der stromquelle

Effizienz (180A / 27,2V): 83%

Energieverbrauch in unbelastetem Zustand:

(U1=230 Va.c.): 15 W

Kritische rohstoffe

Nach den Angaben unserer Lieferanten enthalt dieses Produkt keine wesentlichen

Rohstoffe in Mengen von mehr als 1 g pro Bestandteil.
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14.1 STECKVERBINDER FUR BRENNER (Bedienfeld)
| z S0
| » UaleS
cod. 021.0004.3360
Brenner UP/DOWN-Brenner

GND o1 GND o1

P.T. )‘{ PT. 0?2 P.T. )‘{ PT. 02

N.C. 3 uP 3

N.C. 4 L? DOWN 4

N.C. s \ N.C. s

14.2 STECKVERBINDER FUR FERNBEDIENUNG (Riickwand)

REMOTE CONNECTOR

cod. 021.0004.0602

Potenziometer-Brenner

Fernbedienung

Pedal-Fernbedienung

MAX

MAX

© A oA MAX oA

Zr RIF oB Zr RIF o8B Zr RIF 0B
- SWITCH o - N.C o - oc

oD ¥————oD SWITCH oD

N.C. . N.C. . o

N.C. . LS oF N.C. .

POT. 2 kOhm - 10 kOhm

POT. 2 kOhm - 10 kOhm

POT. 2 kOhm - 10 kOhm
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No. | CODE DESCRIPTION
1 011.0006.0031 | HANDLE
2 011.0000.0121 | UPPER COVER
3 050.0002.0165 | LINE FILTER BOARD
4 050.0003.0169 | COMPLETE POWER BOARD (with board .0166)
5 050.0002.0098 | SNUBBER BOARD
6 032.0002.2403 | ISOTOP DIODE
7 040.0003.1008 | TERMAL SWITCH
8 050.0001.0154 | PRIMARY RECTIFIER BOARD
9 046.0004.0009 [ TUNNEL PLASTIC INSULATION
10 | 010.0006.0043 | COMPLETE FRONT PLASTIC PANEL
11 | 021.0001.0260 | FIXED SOCKET 400A
12 | 050.5031.0000 | COMPLETE LOGIC FRONT PANEL
13 | 021.0013.0007 | ILME CONNECTOR CAP (OPTIONAL WITH KIT CU-204T)
14 | 005.0001.0004 | BELT
15 | 011.0003.0054 | VENTILATION SHROUD
16 | 043.0002.0621 | OUTPUT TOROIDAL FILTER
17 | 011.0003.0057 | BOOST INDUCTANCE SUPPORT
18 | 044.0004.0017 | BOOST INDUCTANCE
19 | 044.0004.0031 | OUTPUT INDUCTANCE
20 | 011.0003.0051 [ LOWER COVER
21 | 042.0003.0043 [ POWER TRANSFORMER
22 | 011.0003.0056 | TRANSFORMER SUPPORT
23 | 015.0001.0018 [ HEAT SINK
24 | 011.0003.0052 [ TUNNEL HOUSING
25 | 011.0003.0053 [ FAN SUPPORT
26 | 003.0002.0017 | FAN
27 | 010.0006.0042 | COMPLETE REAR PLASTIC PANEL
28 | 013.0014.0400 | REAR PANEL
29 | 016.4107.0001 | LED HOLDER
30 | 040.0001.0011 | TWO-POLE SWITCH
31 | 022.0002.0245 | C.U. POWER SUPPLY WIRING (OPTIONAL WITH KIT CU-204T)
32 | 045.0000.0014 | CABLE CLAMP
33 | 022.0002.0005 | REMOTE CONTRO WIRING
34 | 022.0002.0206 | LED WIRING
35 | 050.0002.0166 | INVERTER + CONTROL BOOST BOARD
36 | 045.0002.0008 | NEOPRENE SUPPLY CABLE
37 | 050.0002.0103 | OUTPUT FILTER BOARD
38 | 041.0004.0302 | CURRENT SENSOR
39 | 050.0003.0027 | HF BOARD
40 | 010.0002.0004 | COMPLETE HF TRANSFORMER
41 | 011.0003.0058 | HF SUPPORT PLATE
42 | 050.0002.0153 | TORCH CONNECTOR
43 | 011.0002.0018 | SOLENOID VALVE PLATE
44 | 011.0016.0125 | C.U. CONNECTION COVER PLATE
45 | 010.0001.0010 | COMPLETE SOLENOID VALVE
46 | 014.0002.0002 | KNOB WITH CUP WITHOUT INDICATOR
47 | 045.0006.0123 [ CURRENT SENSOR BRACKET
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15.2 TORCH CONNECTORS COMPLETE KIT

7

No. | CODE DESCRIPTION

021.0000.0001 [ TORCH CONNECTORS COMPLETE KIT
016.5001.0822 | SLEEVE HOSE ADAPTOR 1/4

016.0007.0001 | HOSE CLAMPS @=11-13

016.0007.0709 | HOSE CLAMP @=07-09

016.5001.0821 | SLEEVE HOSE ADAPTER FOR RUBBER HOSE M10
021.0004.3360 | AMPHT3360-001 M/5V. VOL. CONNECTOR
016.5001.1311 [ NUT M10

016.5001.0823 | NUT 1/4

N|ojloa|lbh|lw|IN]|=-
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